
 INFORMACII ZA OPERATOROT/BARATELOT 
 
I. OP[TI INFORMACII 

Ime na kompanijata¹ 
 

AL MAKS DOO - Strumica 

Praven status 
 

Privatna 

Sopstvenost na  
kompanijata 

Privatna 

Sopstvenost na 
zemji{teto 
 

AL MAKS DOO - Strumica 

Adresa na sedi{teto   
(po{tenska adresa 
dokolku e razli~na od  
pogore spomenatata) 

 
Ul Goce Delcev bb. 

Strumica 

Broj na vraboteni 49 
Ovlasten prestavnik 
 

\oko Krajc 

Kategorija na 
industriski aktivnosti 
koi se predmet na 
baraweto² 

 
To~ka 6, 6.4 pod b). 

Proektiran kapacitet 70 t/den 
 

 
 
I.1. Vid na baraweto³ 
Obele`ete go soodvetniot del 
Nova instalacija  
Postoe~ka instalacija V 
Zna~itelna izmena na 
postoe~kata instalacija 

 

Prestanok so rabota  
____________________ 
1 Kako {to e registriranovo sudot, va`e~ka na denot na aplikacijata 
2 Da se vnesat {ifrite na aktivnostite vo instalacijata spored Aneks 1 od ISKZ 
uredbata (Sl.Vesnik 89/05 od 21 Oktomvri 2005). Dokolku instalacijata vklu~uva 
pove}e aktivnosti koi se predmet na ISKZ, treba da se ozna~i {ifrata za sekojka 
aktivnost. {ifrite treba da bidat jasno oddeleni edna od druga.  
3 Ova barawe ne se odnesuva na transfer na dozvolata vo slu~aj na proda`ban a 
instalacijata  
 



I.2 Organ nadle`en za izdavawe na B-integrirana ekolo{ka 
dozvola 
 
 
Ime na edinicata na lokalna 
samouprava 

 
 

Op{tina Strumica 
 
Adresa  

 
ul.Sando Masev br.1 

 
 
Telefon 

 
034 348 030;   034 327 712 
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II.1 Obem 

  

Soglasno Zakonot za `ivotna sredina (Sl. Vesnik na RM br. 53/2005) so koj se 

ureduvaat pravata i dol`nostite na pravnite i fizi~kite lica vo obezbeduvaweto na 

uslovi za za{tita i unapreduvawe na `ivotnata sredina zaradi ostvaruvawe na 

pravoto na gra|anite na zdrava `ivotna sredina i soglasno ^len 6 Na~elo na visok 

stepen na za{tita pri {to sekoj e dol`en pri prezemaweto aktivnosti da obezbedi 

visok stepen na za{tita na `ivotnata sredina i na `ivotot i zdravjeto na lu|eto, 

"AL MAKS" Strumica podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 

plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina prostorno planirawe.  

 

 

Informaciite vo ovoj izve{taj se taka uredeni da gi zadovoluvaat barawata na 

Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe (Slu`ben vesnik br. 

4/2006) vo vrska so procesot na podnesuvawe na barawe za integralno spre~uvawe i 

kontrola na zagaduvaweto, odnosno barawe za dozvola za usoglasuvawe so Operativen 

plan.  
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II.2 OPIS NA TEHNOLO[KITE PROCESI ZA  

  PROIZVODSTVO NA SON^OGLEDOVO MASLO  

 

Istoriski razvoj na postrojkata: 

Rafinerijata za maslo AL-MAKS e tursko-makedonska me{ovita kompanija koja 

po~na so proizvodstvo na krajot na 1998 godina. Od toga{ na{ite proizvodi gi 

prodavame niz cela R.Makedonija . 

 

AL-MAKS e edinstven proizveduva~ na visoko kvalitetno son~ogledovo maslo 

"BISER". Ima nekolku razli~ni golemini na pakuvawe. 

 

AL-MAKS ima pove}e od 2500 trgovski partneri niz cela R.Makedonija od koi go 

distrubutira masloto so sopstveni vozila od fabri~kite magazini vo: Strumica, 

Skopje, i Gevgelija. 

 

Od surovina do visoko kvalitetno rafinirano maslo: Za nas rafiniraweto zna~i 

unapreduvawe na kvalitetot na rafiniranoto maslo, {to gi zadovoluva o~ekuvawata 

na potro{uva~ite za vkusot, mirisot, bojata i vekot na traewe. 

 

Rafinerija za maslo AL-MAKS od Strumica proizveduva i polni 100 % 
son~ogledovo maslo za jadewe vo PET ambala`a i toa: ambala`a od 1 litar, 750 ml, 
pakuvano od po 12 {i{iwa vo termo folija , ambala`a od 5 litri pakuvana po 4 
{i{ina vo termofolija i ambala`a  od 10 litri pakuvana po 2 {i{iwa vo 
termofolija i maslo refus vo ambala`a od 20, 30, 50, 100, 200 litri, soglasno 
barawata na kupuva~ite. 
 

AL-MAKS rafinerija za maslo e izgradena na 8000 m²  i vrabotuva 49 vraboteni. 

Visoko kvalitetniot tim od in`eneri i tehni~ari, i primena na visokoata 

tehnologija se garancija za visokiot kvalitet na son~ogledovoto maslo proizvedeno 

vo rafinerijata za maslo AL-MAKS. 

 

Rafinerijata za maslo AL-MAKS raboti so proces na rafinirawe od 4 procesi so 

kapacitet od 70 toni/den na visoko kvalitetno  rafinirano son~ogledovo maslo bez 
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holestorol. Soglasno so dnevniot kapacitet od 70 toni/den rafinerijata za maslo 

AL-MAKS ima pove}e od 300 toni na gotov proizvod vo magacinite koi se spremni da 

se ispora~aat na potro{uva~ite.  

 

Opis na postrojkata: 

AL MAKS Strumica e fabrika za proizvodstvo na visoko kvalitetno 

rafinirano maslo.  

Proizvodstveniot pogon na fabrikata se locirani na zemji{te so povr{ina 

od 8098 m2, pod objekt se nao|aat 1255 m2.

 Prostorot vo koj se odvivaat rabotnite aktivnosti ima povr{ina od 2424 m2.  

Vo upravnata zgrada e locirana laboratorija vo koja se ispituvaat visoko kvalitetno 

rafinirano maslo. 

Proizvodstveniot del na fabrikata se sostoi od ~etiri oddelenija: 

- Oddelenie za prerabotka ; 

- Oddelenie za polnewe ; 

- Oddelenie za ladewe; 

- Ma{insko oddelenie. 

 

Lokacija na instalacijata "AL MAKS" Strumica: 

Instalacijata “AL MAKS” Strumica e locirana vo industriskata zona na gradot 

Strumica na ulica Goce Del~ev bb.  

Pri toa se grani~i so: 

 na sever e Industriski objekt , 

 na istok se obrabotlivi povr{ini, 

 na jug  se obrabotlivi povr{ini, 

 na Zapad se obrabotlivi povr{ini. 

 

Vo odnos na okolnite objekti “AL MAKS” go ima slednovo opkru`uvawe: 

- Modnata konfekcija "Edinstvo-Strumica" na odale~enost od 137.5 m; 

- Magacin na grade`ni materijali na odale~enost od 133,75 m, i  ; 
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Naselenite mesta se na odale~enost od 600 m {to e vo soglasnost so Pravilnikot 

za klasifilacija na objektite {to so ispu{tawe na {tetni materii mo`at da go 

zagadat vozduhot na naselenite mesta. 

 

Vodosnabduvawe 

Vodosnabduvawe so sanitarna voda, kako i so voda potrebna za odvivawe na 

tehnolo{kiot proces vo “AL MAKS” Strumica se vr{i preku gradskata vodovodna 

mre`a. 

Za odvivawe na tehnolo{kiot proces vo “AL MAKS” Strumica voda se koristi  

pri ladewe na vakum sistemot, pri ladewe na kompresorot, pri ladewe na 

izmenuva~ite isto taka vodata se koristi i vo tekot na samiot proces. 

Za ladewe na vakum sistemot vodata {to se koristi se zema od sopstveni bunari. 

Vodata od bunarite direktno se nosi vo sistemot za ladewe, od nego ladna voda slu`i 

za ladewe na vakum sistemot. Pred ladnata voda da go izvr{i ladeweto na vakum 

sistemot se nosi do oddelenieto za ladewe, kade {to se rasprskuva se dodatno se ladi 

so ventilator vo ladilna kula i se dodava voda koja {to se nosi od rezervoarot za 

tehnolo{ka voda so hidrofor. Toplata voda {to se vra}a vo sistemot za ladewe, 

prirodno se ladi i se ispu{taa vo kanalizacija. Sistemot za ladewe celovreme e 

poln so voda, od edna strana prirodno izladenata voda ide vo kanalizacija a vo isto 

vreme se vr{i dotur na ladna voda od bunarite. Do rezervoarot za mazut imame 

rezervoar za tehnolo{ka voda koj se polni od sopstven bunar, vodata so pomo{ na 

hidroforot se nosi  do oddelenieto za ladewe i se koristi kako dodatno sredstvo za 

ladewe, pred tehnolo{kata ladna voda da go izvr{i ladeweto vo vakum sistemot. 

Za ladeweto na komresorot se koristi voda od gradski vodovod, vodata 

cirkulira niz sistemo od cevki, otkoga }e izvr{i ladewe se nosi do ladilnata kula 

se rasprskuva, ventilatorot ja ladi i taa povtorno so pumpa se nosi do kompresorot i 

do izmenuva~ite na toplina 27 E4. 

Potreba od voda se javuva i za piewe, odr`uvawe na higiena na vrabotenite i 

odr`uvawe na higiena na sanitarnite jazli. 

Prose~nata godi{na potro{uva~ka na voda od gradski vodovod vo “AL MAKS” 

Strumica iznesuva 2000 m3 , a od sopstveni bunari iznesuva 40000 m3.   
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Elektri~no napojuvawe 

“AL MAKS” Strumica so elektri~na energija se napojuva od gradskata 

elektri~na mre`a preku eden transformator.     

Elektri~nata energija se upotrebuva za: 

- odvivawe na celokupniot tehnolo{ki proces; 

- osvetluvawe na prostoriite. 

Potro{uva~kata na elektri~na energija vo “AL MAKS” Strumica za 2006 god.  

iznesuva 422 MW ~asovi. 

  

Postoe~ki objekti, povr{ini i resursi 
Infrastrukturata, rabotnite uslovi i okolinata na AL MAKS, mora da e vo 

soglasnost so Zakonot za za{tita na rabota i barawata za realizacija na rabotniot 

proces {to gi obavuva organizacijata. Infrastrukturata ja so~inuvaat objekti koi 

se vo sopstvenost na organizacijata: 

 Biten faktor za postignuvawe na visok kvalitet na izvedenite raboti za 

zapazuvawe na dinamikata AL MAKS raspolaga so sovremena oprema raspolo`livata 

infrastruktura na AL MAKS e dadena vo tabelata. 

 

 
r.br 

                      OPIS                                                                                  povr{ina/ 
koli~ina 

1 Деловни простории     130 m2

2 Kancelarii na Direktori   35 m2

3 Канцеларии на раководители   40 m2

4 Канцеларии на персонал   32 m2

5 Санитарни јазли    2 - 12  m2

6 Бифе     12 m2

7 Administraivni prostorii   m2 130 
8 Погон за производство    m2 64 
9 Затворен магацин    m2 100 

10 Складиште со настрешници    m2 370 
11 Лабораторија    m2 12 
12 Паркинг простор     

   13 Работилница за одржување на возниот парк    
14 Lasni vozila   4 
15 Kamioni   2 
16 Фиксни телефонски врски      4 
17 Мобилна телефонија      4 
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18 Internet vrska Е-мail >    1 konekcija 
19 - Софтвер: 

- pentium 4, 
- pentium 2  ,                
- штампачи,  
- скенер. 

   
2 kom 
2 kom 
5 kom 
1 kom 

20 - Хардвер>  /windows hp-professional,
windows 2000,   excel,   coral draw11, photoshop 
CS, power point/  

   

* Laboratorija koja oprema ja  
sodr`i 

   

21 Vaga max 5 kg.   1 
22 Vaga Tehtnica max. 1.200kgr - decimalna   1 
23 Vaga мах 200кg   1 
24 Poluavtomatska bireta   2 

 
 

 

Organizacionata {ema e prestavena grafi~ki vo Prilog III. 
 

Proektiran dneven kapacitet:  70 toni/den 

Realen proizvodstvo:  300 toni/mesecno.   

 

[ema na oddelite na "AL MAKS" Strumica e prika`ana vo Prilog II. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II.3 RAFINIRAWE  NA SON^OGLEDOVO MASLO 
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Pod RAFINIRANI MASLA ZA JADEWE od son~ogled, so naznaka na surovinata 

se podrazbiraat proizvodi dobieni po soodvetna tehnolo{ka postapka na rafinacija 

od surovi masla od son~ogled, a se nameneti za neposredna potro{uva~ka i ne smeat da 

sodr`at primesi na drugi masla. 

Za proizvodstvo na rafinirano maslo od son~ogled imame eden osnoven proces, 

rafinirawe na masloto. Procesot rafinirawe na masloto e sostaven od pove}e 

pomo{ni procesi i toa:  

 Degumirawe, prestavuva proces na odzemawe na fosfatidite od masloto. 

 Neutralizacija, otstranuvawe na slobodnite masni kiselini.  

 Belewe na masloto, ima za zada~a od pomalku ili pove}e temnite masla 

so odredena obrabotka da im se odzeme del od bojata. Posle beleweto se 

dobiva svetlo maslo, ~ija boja zavisi od negovata  namena, za ishrana ili 

tehni~ka upotreba taa mora da odgovara na odredeni standardi. 

 Viterizacija, so procesot na viterizacija se otstranuvaat vosocite od 

masloto. Masloto se ladi na 8° do 14°S, pri taa temperatura vosocite 

kristaliziraat i preku filter presa se filtriraat i sodr`inata na 

vosocite se zadr`uva na platnoto. 

 Deodorizacija, vsu{nost prestavuva otstranuvawe na neprijatnite 

vkusovi i mirisi od masloto.  

 Dearacija, odzemawe na kislorodot od masloto. 

 Toplo i Ladno Filtrirawe. 

 

Procesot na rafinacija na son~ogledovoto maslo se sostoi od poveke ~ekori: 

 Se vr{i priem na surovo maslo i kontrola na slobodnite masni 

kiselini (preku zemawe na probi od odvodot na cisternata i od vrvot  na 

cisternata), 

 Posle izvr{enata kontrola masloto so pomo{ na pumpa 100-P se 

skladira vo cisterna 101-Т za surovo maslo, 

 Surovoto maslo so pomo{ na pumpa 20 P-2  se транспортира niz 

izmenuva~ot na toplina 20 E-1 se zagreva na T=75-95°C.  
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 Na zagreanoto maslo so pumpata 20 P-23 se dodava 85% ortofosforna 

kiselina(H3PO4), Potoa masloto se miksira vo no`est mikser 20 M-1, 

kade {to se izvr{uva degumirawe. So ovoj proces se odvojuvaat 

fosfatidite od masloto.  

 На masloto koe e tretirano so kiselina so pumpa 20 Р-21  dodavame 

odredeno koli~estvo na 10-20 °Ве NaOH i meka topla voda ( T=30-85°C) . 

Takvoto maslo vo no`estiot mikser 20 М-2 se miksira. So ova se 

neutraliziraat slobodnite masni kiselini. Smesata odi vo separatorot 

20 S-1 so pritisok od р= 2-6 bar, se dodava odredeno koli~estvo meka 

topla voda. Ovde se otstranuvaat site pote{ki delovi od neutralnoto 

maslo: sapuni, gumi i drugi primesi. Neutralnoto maslo od separatorot 

so р= 1,5 - 4 bar i Т=75-95°С se transportira soodvetno vo mikserite 26 

М-1 ili 26 М-2.  

 Vo mikserite 26 M-1, i 26 M-2 se vr{at pove}e operacii: 

 

-mieweto  (so pomo{ na pumpa 20 R 31 pri r=5-6 bar se vr{i transport na 

meka i topla voda ovozmo`uva talo`ewe na ostatokot od sapunite koi ostanale posle 

procesot na neutralizacija и separacija. Istalo`enite sapuni so vodata se 

ispu{taat so ostatokot od sapuni se dodeka ne se stigne do masloto.) 

 

-su{ewe i belewe (su{eweto i beleweto se vr{at zaedno). Se vklu~uva 

mikserot so spirala 26 M-1 ili 26 M-2ise otvata ventilot {to ja spojuva pumpata  26 

PV,  so mikserot , avo isto vreme se vklu~uva vakum pumpata 26 PV. Vo mikserot se 

dodava pripremena miks masa  od 200 litri veke izbeleno maslo i aktivna zemja (20-50 

kg). Smesata se miksira vo 26 M-3. Potoa se otvora ventilot za vodena parea, koja 

pominuva niz spiralaта i na toj na~in masloto se zagreva na T=80-100°C za vreme od 1-

2 ~asa vo zavisnost od masloto, do postignuvawe na r= - 600 mmHg. 

 

Vo mikserot oboenite tela i oksidiranite materii vo masloto 

postepeno se apsorbiraat vo активната земја . Se isklu~uva  pumpata za vakuуm 26 PV, 

se zatvora ventilot {to odi od mikserot do pumpata i se otvora ventilot za vozduh. 
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 So vklu~uvawe na pumpata 26 Р-2 sme{ata od maslo i aktivna zemja (р=0-4 

bar) se filtrira niz plo~est filter F-1 , na koj {to se zadr`uvaat 

aktivnata zemja i cvrstite ne~istotii. Filtriranoto maslo po sloboden 

pad te~e vo cisterna 26-Т i pritoa se dobiva izbeleno maslo. Po 

filtriraweto izbelenoto maslo odi ponatamu na pro~istuvawe.  

 

 Ponatamu masloto so pomo{ na pоmpata 21 Р-1 se nosi vo mikser 21 M-1 kade 

{to se ladi so voda (se koristi bunarska voda) od T=90 °C на Т=18 -26 °C i 

istoto se nosi vo eden od mikserite 21 M-2 i 21 M-3. Сe sprema 200 litri 

miks masa, izbeleno maslo so dodatok od 8-25 kg perlisol ili mecel i istata 

se dodava po sloboden pad во мikserite 21 M-2 i 21 M-3. Vo slu~aj linijata 

da se zapu{i se izduvuva so vozduh. Mikserite 21 М-2 и 21 М-3 se  

podladuvaat so antifriz, a antifrizot se podladuva so kompresor za 

ladewe. Masloto vo zavisnost od periodot se podladuva razli~no: leto 

T=14°C , zima T=8°C , a esen i prolet T=10-12°C. 

 

Toa e ve}e VINTERIZIRANO maslo.  

 

 Masloto so pomo{  na pumpa 21 Р-2   se nosi na filtracija soodvetno vo 

filtrite F-2, F-3 i F-4 so r=0-4 bar so cel da se oddelat vosocite od 

istoto. Posle izvr{enata filtracija masloto po sloboden pat te~e vo 

cisterna 21 T-1 и pri toa se dobiva PRO^ISTENO maslo. 

 

 Pri postignat vakum od р= - 740 mmHg po~nuva procesot na 

deodorizacija. Pro~isteno maslo  so pomo{ na pumpata 27 Р-1 pominuva 

niz toploten izmenuva~ 27 E-2, kade {to ne se vr{i zagrevawe, а 

ponatamu odi na sleden toploten izmenuva~ 27 E-1, kade {to masloto se 

zagreva do T=80 – 120 °C so vodena parea. Po sloboden pat masloto pa|a 

vo dolniot del na deaeratorot i so pompa 27 R-2  se transportira niz 

filtrate f-1 ili f-2 vo prviot del od deodorizatorot. Vo 

deodorizatorot masloto se zagreva indirektno so zagreano termalno 
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maslo do T=200-250°C. Masloto se preleva od prvata do ~etvrtata tava 

so postojano vbrizguvawe na vodena parea so р=0,7bar. 

 
Deodoriziranoto maslo so pomo{ na pumpata 27 Р-3 i r=1-4 bar se nosi 

niz 27 E -2 izmenuva~ so Т=160-220°C, se podladuva, a ponatamu 

prodol`uva niz sledniot izmenuva~ 27 E-3  kade {to se podladuva na 

Т=20-33°C ( leten period mo`e da bide1 -2  °C povisoka temperatura). 

 

 Izladenoto maslo ponatamu se filtrira niz filtrite f-3 i f-4 da se 

izvr{i odstranuvawe na karbonizirani materii (polirawe ). Пonatamu 

vo zavisnost od rezultatite na hemiskite analizi  masloto se vra}a 

povtorno na deodorizacija ili ako gi zadovoluva site parametri na 

rafinirano maslo se naso~uva  vo cisternite 27 T-1, 27 T-2 i 27 T-3. 

Gotoviot proizvod po sloboden pad te~e do  cisternata 27 T-4, cisterna 

od koja {to ponatamu se napojuva linijata za polnewe. 

 

Aktivnost/ Proces Odgovornost 

Dotur na surovo maslo 

 

*Kontrola na mikrobiolo{ki i hemiski 

parametri od ovlastena kompanija 

*Kontrola na slobodni masni kiselini vo 

sopstvena laboratotija 

Rakovoditel na oddel proizvodstvo 

 

 

 

[ef na laboratorija 

Priem na surovo maslo 

 

*Kontrola  na slobodni masni kiselini 

 

Operatori 

 

[ef na laboratorija 

Zagrevawe na masloto 

 

 

Operatori 

 

Degumirawe 

 

Operatori 

Neutralizacija 

 

*Vizuelna kontrola na boja, izgled na sapunot, 

Operatori 
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temperatura i pritisok 

Separacija 

 

*Kontrola na slobodni masni kiselini i 

vizuelna kontrola na  sapuni 

Operatori 

 

 

[ef na laboratorija 

Miewe, su{ewe, belewe 

 

*Vizuelna kontrola na maslo, temperatura i 

pritisok 

Operatori 

Topla filtracija 

 

*Kontrola na slobodni masni kiselini i 

pritisok 

Operatori 

 

[ef na laboratorija 

Vinterizacija 

 

*Kontrola na temperatura 

Operatori 

Ladna filtracija 

 

*Kontrola na pritisok  

Operatori 

Deaerirawe 

 

Operatori 

Topla filtracija 

 

* Vizuelna kontrola na protok 

 

Operatori 

Deodorizacija 

 

*Kontrola  na temperatura i pritisok 

 

Operatori 

Polirawe 

 

*Kontrola na slobodnite masni kiselini 

 

*Vizuelna kontrola na masloto 

Opearatori 

 

[ef na laboratorija 

 

 

Opearatori 

 

Skladirawe 

 

Operatori 
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II.4 DOBIVAWE NA KISELO MASLO 

 

Kako nusproizvod pri rafinacijata na maslata nastanuvaat sapuni koi se toplivi vo 

voda. Vo dobienata sapunica ima najmnogu voda, a ostatokot e maslo, neosapunlivi 

materii i sl.  Vakvata sapunica e nepogodna za upotreba, i naj~esto se podvrgnuva na 

hidroliza, pri {to se dobivaat kiseli masla. 

Prerabotkata na sapunite  vo “AL-MAKS” se izvr{uva na kotlovski na~in t.e. istata 

gi opfaka slednite ~ekori: 

Sapunite od separatorot se transportiraat so pumpata 20 P-3 vo rezervoar za sapuni 

nadvor od zgradata. Ketonite, aldehidite, slobodnite masni kiselini i drugi 

ostatoci vo procesot na deodorizacija se transportiraat vo rezervoar za sapuni so 

pomo{ na pumpata 27 P-4. 

Vosocite, masloto vo mali koli~ini i drugi primesi podgreani na temperatura T=80-

90 °S se transportiraat po sloboden pat vo plasti~na  cisterna. Koga rezervoarot za 

sapuni  e polna se ostava da se talo`i vodata i se ispu{ta preku ventilot od dolnata 

strana. 

Rezervoarot za sapuni koga e polna do 3/4 od volumenot so sapun e spremna za tretman 

so sulfurna kiselina. Operatorite vo ovoj proces, najprvo dobro se zapoznavaat so 

postapkata i potoa se oblekuvaat so za{titni oddela ( mantil so kapa, rakavici, 

pantaloni, nao~ari i ~izmi). 

Za tretman potreben ni e pritisok  na parea, komprimiran vozduh i tehni~ka 

sulfurna kiselina. Koga se ispolneti site uslovi prodol`uvame so postapkata. Se 

polni maliot rezervoar za sulfurna kiselina so komprimiran vozduh do p=2 bar, se 

prekinuva dovodot na vozduh i se proveruva zaptivnosta na rezervoarot. 

Dokolku imame te~ewe-gubewe na vozduh, sni`en pritisok, ja prekinuvame 

postapkata i  go otstranuvame defektot.  

Dokolku zaptivnosta e vo red go ispu{tame vozduhot preku ventilot {to gi povrzuva 

maliot rezervoar i rezervoarot za sapuni vo rezervoarot za sapuni. So toa ja 

pro~istuvame linijata za sulfurna kiselina do rezervoar za sapuni. Pri otvoren 

ventil za izlez na vozduh go otvorame ventilot za sulfurna kiselina i go polnime 

maliot rezervoar do 3/4 od volumenot. Go zatvorame ventilot za sulfurna kiselina i 

za aeracija, a go otvorame ventilot vrskata pome|u maliot rezervoar i rezervoarot 



"AL MAKS" Strumica  Aplikacija za IPPC  
 Dodatok II 
  14/17 
 

za sapuni. Pu{tame vozduh pod pritisok vo maliot rezervoar i go kontrolirame 

pritisokot bidejki istiot nikoga{ ne smee da pomine pove}e od 1bar. 

Kiselinata pod pritisok se transportira vo rezervoarot za sapuni. Koga ke se 

ispolni maliot rezervoar celata kiselina e pominata vo rezervoarot za sapuni i 

vozduh pod pritisok vleguva vo rezervoarot za sapuni, toga{ go prekinuvame doturot 

na vozduh i go zatvorame ventilot koj {to e vrska pome|u maliot rezervoar i 

rezervoarot za sapuni. Go otvorame ventilot za aeracija i go pu{tame vozduhot od 

maliot rezervoar. 

Potoa go otvorame ventilot za parea i so toa smesata sapun, vosoci, sulfurna 

kiselina mo`e da se zagree. Smesata se zagreva do T=90-100°S za okolu 1 ~as i se 

prekinuva doturot na parea. Se kontrolira pH koj treba da se dvi`i od 0-4, i smesata 

se ostava da se istalo`i najmalku 3 ~asa, pri {to kiseloto maslo ostanuva vo gornite 

sloevi, a pote{kite delovi i vodata ostanuvaat na dnoto. 

Se polnat bazenite za ladewe so ladna voda i se ispu{ta vodata od niv preku tri 

ventili na dnoto, potoa se ispu{ta vodata od rezervoarot za sapuni. So toa  vodata 

koja odi vo talo`nikot e razladena i so prifatliva kiselost. Se ispu{ta voda 

dodeka da pote~e maslo niz kontrolnata cevka i se zatvoraat ventilite za voda i 

maslo. Kiseloto maslo od rezervoarot za sapuni so pumpa 30 P-2 se transportira vo 

edna od cisternite za skaldirawe na kiselo maslo. 

 

 

II.5 POLNEWE  NA SON^OGLEDOVO MASLO 
 
 

Postapkata za polnewe na son~ogledovoto maslo se sostoi od slednive ~ekori: 
 

- Rafiniranoto maslo od  cisternite so  rafinirano son~ogledovo  maslo (27 T-1, 27 T-
2, 27 T-3) po sloboden pad se nosi vo cisternata (rezervoar za napojuvawe na linijata 
za polnewe) 27 T-4. 
 

- Na linijata za polnewe  ra~no se redat {i{iwa (PET ambala`a).  
 

- Praznite {i{iwa avtomatski se etiketiraat. 
 

- Otkako {i{iwata se etiketirani istite avtomatski  se polnat so rafinirano maslo 
(se polnat po osum {i{iwa).  
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- Polnite etiketirani {i{iwa se datumiraat avtomatski. 
 

- Na ve}e napolnetite {i{iwa ra~no im se stavaat  kapa~iwa.  
 

- Potoa {i{iwata avtomatski pod pritisok se zatvoraat. 
 

- Polnite etiketirani, datumirani  i zatvoreni {i{iwa se pakuvaat. 
 
 

Aktivnost/Proces Odgovornost 
Ra~no redewe {i{iwa 
 
*Vizuelna kontrola na PET ambala`a, od 
prisustvo na ne~istotii 
 

Operatori 
 
Operatori 

Etiketirawe 
 
*Kontrola na etiketiraweto 
 

Operatori 
 
Operatori 

Polnewe 
 
*Kontrola na slobodni masni kiselini i 
vizuelna kontrola na polneweto t.e vizuelna 
kontrola na volumenot 
 

Operatori 
 
 
[ef na laboratorija i operatori 

Datumirawe 
 
*Kontrola na datumot na etiketata 
 

Operatori 
 
Operatori 

Ra~no stavawe kapa~iwa 
 

Operatori 

Zatvorawe 
  
*Vizuelna kontrola na zatvoraweto 

Operatori 

Pakuvawe 
 
*Vizuelna kontrola  na zatvoraweto  
 

Operatori 

Paletirawe 
 
 

Operatori 

Skladirawe 
 
 

Operatori 

 

 

 

 

 

 

 



"AL MAKS" Strumica  Aplikacija za IPPC  
 Dodatok II 
  16/17 
 

II.6 RA^NO POLNEWE NA SON^OGLEDOVO MASLO 
(4750 ml i 10 l) 

 
 
Postapkata za ra~no ponewe na rafiniranoto son~ogledovoto maslo se sostoi od 

slednive ~ekori: 

- PET ambala`ata(t.e {i{iwata) od 4750 ml ili 10 l se vadat od najlonski 

vreki vo koi doagaat od dobavuva~ot. 

- Etiketite ra~no se datumiraat (tolkav broj na etiketi kolku {to e 

potrebno {i{iwa  da se napolnat). 

- So ~etki~ka im se nanesuva lepak od zadnata strana na etiketite i istata se 

lepi na ambala`ata. 

- Ambala`ata ja prifa}a drug operator koj stava ra~ka  na ambala`ata i 

ponatamu istata se redi na masata za polnewe. 

- Rafiniranoto maslo od cisternite za rafinirano maslo (27 T-1, 27 T-2, 27 

T-3) po sloboden pat se nosi do ventili od koi rabotnicite polnat {i{iwa 

do odredena zafatnina. 

- Sekoe {i{e se proveruva na vaga dali e dovolno napolneto  i se dodava 

rafinirano maslo do odredena zafatnina na {i{eto 4750 ml ili 10 l. 

- Koga ambala`ata e napolneta so maslo se redat kapa~iwa i istite ra~no se 

zatvoraat. 

- Zatvorenite i polni {i{iwa  se redat na koli~ka i se prevezuvaat do 

ma{inata za pakuvawe, vakumirawe. 

- Napolnetite {i{iwa se pakuvaat po 4 {i{iwa od 4750 ml vo edno 

pakuvawe, odnosno po 2 {i{iwa od 10 l vo edno pakuvawe. 

- Pakuvawata se redat na paleta i istite se skladiraat. 
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Aktivnost/Proces Odgovornost 
Ra~no redewe {i{iwa 
 
*Vizuelna kontrola na PET ambala`a, od prisustvo na 
ne~istotii 
 

Operatori 
 
 
Operatori 

 
Etiketirawe i datumirawe 
 

Operatori 
 
 

Ra~no stavawe na ra~ki 
 
*Kontrola na etiketiraweto i na stabilnosta na  
postavenite ra~ki 
 

Operatori 
 
 
Operatori 

Polnewe 
 
*Kontrola na slobodni masni kiselini i kontrola na 
polneweto t.e kontrola na volumenot 
 

Operatori 
 
 
[ef na laboratorija i 
opearatori 

 
Ra~no stavawe kapa~iwa 
 

 
Operatori 

Zatvorawe 
  
*Kontrola na zatvoraweto 

 

Operatori 
 
Operatori 
 

Pakuvawe 
 
*Kontrola  na zatvoraweto  
 

Operatori 
 
Operatori 
 

 
Paletirawe 
 

Operatori 

 
Skladirawe 
 

Operatori 
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P O S T A P K A 
 

ZA 

ZAKONSKI  I  DRUGI  BARAWA 
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1. Namena i cel na postapkata 
 
1.1 So ovaa Postapka se utvrduvaat odgovornostite i ovlastuvawata pri 

identifikacija, tolkuvawe, distribucija i primena na zakoni i zakonski 
propisi od oblast na `ivotna sredina. 

 
1.2 Cel na ovaa Postapkata e ednostavno da se uredat i propi{at 

navedenite ovlastuvawa i odgovornosti vo vrska so po~ituvawe na 
zakonskata regulativa od ovaa oblast. 

 
 
2. Primena na postapkata 
 
2.1 Ovaa Postapka se odnesuva na zakoni, propisi, pravilnici  i druga 

regulativa koja e donesena na nivo na Republika, Grad  i Op{tina, kako i 
postoe~ki interni propisi koi se odnesuvaat na za{tita na `ivotna 
sredina odnosno na zna~ajni aspekti na `ivotna sredina proizlezeni od 
aktivnostite  na "AL MAKS" Strumica. 

 
2.2 Postapkata se primenuva vo site organizacioni edinici, a odgovornosta 

za dosledna primena na ovaa Postapka im pripa|a na Rakovoditelite na 
oddelite. 

 
 
3. Obezbeduvawe na zakonski propisi i druga regulativa  
 
3.1 Rakovoditel na proizvodstvo vo sorabotka so Rakovoditelot na 

komercija postojano ja sledat promenata i novata zakonska regulativa i 
se dol`ni da gi identifikuva zakonite i propisite od oblasta na 
za{titata na `ivotnata sredina, koi se odnesuvaat na konkretnite 
proizvodi, procesi i resursi vo "AL MAKS" Strumica. 

 
3.2 Po izvr{enata identifikacija so Rakovoditelot na komercija otpo~nuva 

aktivnost za nivna nabavka/dokolku nabavkata na identifikuvanite 
zakoni i propisi ne e ve}e predvidena so redovna nabavka preku 
pretplata. 
 

3.3 Rakovoditelot na komercija obezbeduva da bidat dostaveni site 
orginali od neophodni zakoni i druga zakonska regulativa koi se 
odnesuvaat na upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina. 

 
3.4 Rakovoditelot na komercija obezbeduva orginalite na neophodnata 

zakonska regulativa  koja se odnesuva na za{tita na `ivotna sredina da 
bide predadena so spisok na tehni~ka dokumentacija do Rakovoditelot 
na proizvodstvo. 

 
3.5 Rakovoditelot na proizvodstvo gi kopira i so stru~niot tim gi  anlizira 

dostavenite kopii, utvrduva na koja aktivnost i koj del od ""AL MAKS" 
Strumica se odnesuvaat i vrz osnova na analizata izrabotuva / a`urira / 
Lista na va`e~ki zakoni, propisi i drugi akti i obezbeduva 
dostavuvawe na istata do site ~lenovi na Odborot za kvalitet i 
upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina. 
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4. Pratewe i sproveduvawe na zakonski propisi i druga regulativa 
 
4.1 Rakovoditelot na proizvodstvo se obvrzani do go izvestat 

Rakovoditelot na komercija za merkite koi gi prevzele, problemite koi 
se pojavile pri primena na regulativata ili neophodnite sredstva koi se 
potrebni za po~ituvawe na istata.  

 
 
5. Proverka na ispravnosta na postoe~kata dokumentacija   
5.1 [efovite na proizvodstvenite pogoni se ovlasteni da vr{at periodi~na 

proverka dali vo potpolnost se primenuvaat propi{anite merki od 
soodvetnite zakoni i propisi vo site organizacioni delovi  i za svoite 
naodi da go izvestuva najvisokoto rakovodstvo odnosno Odborot za 
kvalitet i upravuvawe so za{tita na  `ivotna sredina a vo soglasnost  
so  Postapkata: Interna proverka na sistem za za menaxment so 
kvaliteti upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina. 

 
5.2 Dokolku pri proverka na sistemot za upravuvawe so za{tita na `ivotna 

sredina se utvrdi potreba od pridr`uvawe kon dodatni zakonski i drugi 
odredbi, Rakovoditelot na proizvodstvo e odgovoren za realizirawe na 
novite aktivnosti vo sorabotka so odgovornite lica vo procesite. 

 
 
5.3 Site zapisi koi se odnesuvaat na proverka na sistemot za upravuvawe so 

`ivotna sredina, Rakovoditelot na komercija gi arhivira vo svojata 
arhiva 5 (pet) godini, a potoa gi predava vo arhivata na "AL MAKS" 
Strumica.  

 
 
6. Arhivirawe na zakonski propisi i druga regulativa 
6.1 Rakovoditelot na komercija e  dol`en  da  gi arhivira  i  ~uva  site  

va`e~ki zakoni i propisi od ovaa oblast pet godini po prestanuvawe na 
negovata va`nost a potoa ja predava vo arhivata na "AL MAKS" Strumica. 

 
7. Referentni dokumenti 
 
 Postapka:  Interna proverka na sistem za za menaxment so kvaliteti         
                     upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina  
 Formular: Lista na va`e~ki zakoni, propisi i drugi akti 
 
 
 
 
 
 
 
  
        Odobril: 
    Koordinator za upravuvawe na `ivotnata sredina 
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1.  Namena i cel na postapkata 
 
1.1 So ovaa Postapkata se utvrduvaat aktivnostite i ovlastuvawata pri 

postavuvawe i realizacija na op{tite i posebnite celi kako i Programi 
za podobruvawe na za{tita na `ivotnata sredina vo "AL MAKS" 
Strumica. 

 
1.2 Cel na ovaa Postapka e dokumentirano utvrduvawe na op{tite i 

posebnite celi, kako i utvrduvawe, sproveduvawe i pratewe na 
realizacijata na Programata za podobruvawe na za{tita na `ivotnata 
sredina vo organizacijata. 

 
 
2. Primena na postapkata 
 
2.1 Ovaa Postapka se primenuva pri sproveduvawe na aktivnosti na 

utvrduvawe na op{tite i posebnite celi, kako i utvrduvaweto na 
Programata za podobruvawe na za{tita na `ivotnata sredina vo 
soglasno so barawata na standardot ISO 14001-2005. 

 
2.2 Odgovornosta za dosledna primena na ovaa Postapka vo celost mu 

pripa|a na ~lenot na Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina 
i {efovite na proizvodstvenite oddeli. 

 
 
3. Izrabotka i utvrduvawe na lista na op{ti i posebni celi  
 
3.1 Po izvr{enoto identifikuawe i rangirawe na aspektite na `ivotnata 

sredina po Postapkata: Identifikuvawe i rangirawe na aspektite na 
`ivotnata sredina, Rakovoditelot na proizvodstvo vo sorabotka so 
stru~niot tim, izrabotuva predlog  Lista na op{ti i posebni celi. 

 
3.2 Predlog Lista na op{ti i posebni celi, Koodinatorot za upravuvawe 

so  za{tita na `ivotnata sredina ja distribuira na ~lenovite na 
Odborot za kvalitet i za{tita na `ivotna sredina i ja istaknuva na 
oglasna tabla na "AL MAKS" Strumica. 

 
3.3 Site mislewa na vrabotenite, na zainteresiranite strani od okolinata 

ili na ~lenovite na Odborot za kvalitet i upravuvawe so za{tita na 
`ivotna sredina (podneseni vo pismena forma), pristignati vo rok od 7 
(sedum) dena od denot na istaknuvawe, Koordinatorot za upravuvawe na 
`ivotnata sredina gi pribira i na sostanok na stru~niot tim se utvrduva 
kone~nata   Lista na op{ti i posebni celi  odobrena od Upravitelot. 

 
3.4 Na sostanokot na stru~niot tim na koi se utvrduva kone~nata  Lista na 

op{ti i posebni celi, se vodi Zapisnik od sostanokot na stru~niot 
tim  odobrena od Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina. 

 
3.5 Predlog Lista na op{ti i posebni celi zaedno so Zapisnik od 

sostanokot na stru~niot tim, Rakovoditelot na proizvodstvo gi 
distribuiraat do ~lenovite na Odborot za kvalitet i upravuvawe so 
za{tita na `ivotna sredina na kone~no usvojuvawe. 
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4. Usvojuvawe na lista na op{ti i posebni celi 
 
4.1 Usvojuvawe na lista na op{ti i posebni celi vr{at ~lenovite na 

Odborot za kvalitet i upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina so 
razgleduvawe i analizirawe na dobienite zapisi i utvrduvawe na 
kone~nata sodr`ina na Lista na op{ti i posebni celi koja osven 
Koordinatorot za upravuvawe na `ivitnata sredina ja odobruva i 
Upravitelot na "AL MAKS" Strumica.  

 
4.2 Odobrenata Lista na op{ti i posebni celi, Rakovoditelot na 

proizvodstvo ja istaknuva na oglasna tabla vo "AL MAKS" Strumica i po 
potreba ja dostavuva i na zainteresiranite strani od okolinata 

 
4.3 Izrabotka, utvrduvawe i usvojuvawe na Lista na op{ti i posebni celi 

za narednata godina, se izvr{uva na krajot na sekoja kalendarska godina. 
 
4.4 Koga ~lenovite na Odborot za kvalitet i upravuvawe so za{tita na 

`ivotna sredina na sostanok }e zaklu~at deka kaj posebnite celi e 
neophodno, poradi opravdani pri~ini, da se izmenat nekoi va`ni 
elementi, toga{ Rakovoditelot na proizvodstvo izdavaat nova Lista na 
op{ti i posebni celi. 

 
5. Izrabotka na programa za podobruvawe na za{tita na `ivotna 

sredina 
5.1 Vrz osnova na usvoenata lista na op{ti i posebni celi, za sekoja posebna 

cel stru~niot tim izrabotuva Programa za podobruvawe na za{tita na 
`ivotna sredina odobrena od koordinatorot za upravuvawe na 
`ivotnata sredina. 

 
5.2 Sekoja Programa za podobruvawe na za{tita na `ivotna sredina, gi 

definira aktivnostite, prioritetite, odgovornite lica, rokovite i 
potrebnite sredstva za nejzina realizacija, a vo posebni situacii 
stru~niot tim mo`e da definira i poedini specifi~ni detali. 

 
5.3 Kompletna Programa za podobruvawe na za{tita na `ivotna sredina, 

Rakovoditel na proizvodstvo mu go podnesuva na Upravitelot na "AL 
MAKS" Strumica na kone~no odobruvawe. 

 
5.4 Odobrenite Programi za podobruvawe na za{tita na `ivotna sredina 

zna~at i odobreni neophodni sredstva, a pretstavuvaat i po~etok na 
realizacija na istite. 

 
6. Sledewe na realizacijata na Programa za podobruvawe na za{tita na 

`ivotna sredina 
 
6.1 Sledewe na realizacijata na utvrdenite celi i Programa za 

podobruvawe na za{tita na `ivotna sredina, go vr{i Rakovoditelot na 
proizvodstvo,  pri {to  za  sekoja  aktivnost  definirana  so  Programa  
za podobruvawe  na  za{tita  na  `ivotna  sredina,  na  polovina  od 
predvideniot rok za realizacija izrabotuva Izvestuvawe za tekot na 
realizacijata na aktivnostite za za{tita na `ivotna sredina  koj mu 
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go dostavuva na Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina i na 
Upravitelot na "AL MAKS" Strumica. 

 
6.2 [efovite na proizvodstvenite pogoni, realizacijata na utvrdenite celi 

i Programa za podobruvawe na za{tita na `ivotna sredina koga toa e 
mo`no gi sledi preku realni pokazateli kako {to se : 
-  Rok na zavr{uvawe na rabotite 
-  Procentualno iska`ani dvi`ewa na ostvaruvawe na parametrite 
-       Finansiski efekti na realiziranite aktivnosti 
a se sodr`at vo Izvestuvawe za tekot na realizacijata na 
aktivnostite za za{tita na `ivotna sredina  koj go izrabotuva 
Koorinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina. 
 

6.3 Na sostanocite na Odborot za kvalitet i za{tita na `ivotna sredina se 
razgleduvaat site Izvestuvawa za tekot na realizacijata na 
aktivnostite za za{tita na `ivotna sredina, nastanati vo periodot od 
odr`uvawe na prethodniot sostanok na Odborot za kvalitet i za{tita na 
`ivotna sredina i po potreba se donesuvaat zaklu~oci i preporaki 
neophodni za sigurna realizacija na Programata za podobruvawe na 
za{tita na `ivotna sredina. 

 
7. Izmeni i dopolnuvawa na definiranite Programi za podobruvawe na 

za{tita na `ivotna sredina 
 
7.1 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina vrz osnova na 

odobrenite Lista na op{ti i posebni celi  ili odluka donesena od 
Odborot za kvalitet i za{tita na `ivotna sredina za promena na 
elementi na poedini programi, izrabotuva vo soglasnost so istite novi 
Programi za podobruvawe na za{tita na `ivotnata sredina. 

 
8. Evidencija i arhivirawe na dokumenti 
8.1 Site zapisnici proizlezeni od ovaa Postapka se arhiviraat i ~uvaat vo 

oddelenieto   za   obezbeduvawe   na    kvalitet   i   za{tita na `ivotna   
sredina najmalku 5 (pet) godini, a potoa se predavaat vo arhivata na 
pretprijatieto. 

 
 
9. Referentni dokumenti 
 Postapka:  Identifikuvawe i rangirawe na aspektite na `ivotnata 

   sredina. 
 Formular: - Lista na op{ti i posebni celi   
 Formular: - Izvestuvawe  za  tekot  na  realizacijata  na aktivnostite za  
                                  za{tita na  `ivotna sredina   

 
 
 

    Odobril: 
Koordinator za upravuvawe na `ivotnata sredina 
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1.  Namena i cel na postapkata 
 
1.1 So ovaa Postapka se utvrduvat odgovornostite i ovlastuvawata kako i 

na~inot na komunikacija so eksternite i internite zainteresirani 
strani po site pra{awa vo vrska so sistemot za upravuvawe so za{tita 
na `ivotna sredina. 

 
1.2 Cel na ovaa Postapka e da ovozmo`i efikasna komunikacija kako i da go 

definira na~inot na dobivawe i razgleduvawe na mislewata dobieni od  
zainteresiranite strani od okolinata, koga se vo pra{awe zna~ajni  
aspekti na `ivotna sredina. 

 
 
2. Primena na postapkata 
 
2.1 Ovaa postapka se primenuva vo site organizacioni edinici. 
 
2.2 Odgovornosta za nejzina dosledna primena vo celost mu pripa|a na 

Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina i Rakovoditelot na 
proizvodstvo. 

 
3. Eksterna komunikacija 
 
3.1 Komunikacijata so nadvore{ni zainteresirani strani od oblasta na 

za{tita na `ivotna sredina koja ja sproveduva "AL MAKS" Strumica ja 
obavuva Kordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina. 

 
3.2 Koordinatoro za upravuvawe na `ivotnata sredina e dol`en da dade 

odgovor na site pra{awa na nadvore{nite zainteresirani  strani koga  
se vo  pra{awe  zna~ajni aspekti na `ivotnata sredina, na na~in i vo 
forma za koja misli  deka e najpogodna, a e vo soglasnost so ovaa 
Postapka. 

 
3.3 Mislewata na zainteresiranite strani od okolinata vo vrska so 

Sistemot za upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina, se dostavuvaat: 
• na telefonski broj nazna~en na sanda~e "EKO ZA[TITA" 
• vo slobodna pi{ana forma dostaveni po pat na redovna po{ta. 
 

3.4 Sanda~eto za predlozi e jasno obele`eno so natpis "EKO ZA[TITA" i se 
nao|a na vleznata kapija na "AL MAKS" Strumica. Sodr`inata na ova 
sanda~e ja zema Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina. 

 
3.5 Koga misleweto  na zainteresiranata strana od okolinata,  vo vrska so 

Sistemot za upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina, e dostaveno po 
telefon, toga{ Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina 
popolnuva Bele{ka za predlog/ barawe od okolinata. 

 
3.6 Site zapisi pristignati od okolinata, Koordinatorot za upravuvawe na 

`ivotnata sredina gi vnesuva vo Evidencija na predlozi/ barawa od 
okolinata. 
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4. Obrabotka na predlozi/barawa od okolinata 
 
4.1 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina evidentiranite 

predlozi / barawa gi razgleduva so Rakovoditelot na proizvodstvo na 
koja predlogot / baraweto se odnesuva i vr{at nivno obrabotuvawe. 

 
4.2 Vo slu~aj da za potpolna razrabotka na predlozite/barawata od 

okolinata e neophodna dodatna stru~na obrabotka, toga{ Koordinatorot 
za upravuvawe na `ivotnata sredina vo sorabotka Rakovoditelot na 
proizvodstvo na sostanok so stru~niot tim gi analiziraat dobienite 
predlozi / barawa i donesuva kone~en stav za istite. 

 
4.3 Vo slu~aj koga dobieniot predlog/barawe od okolinata e prifateno 

toga{ Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina go tretira 
kako prijava na neusoglasenost go dostavuva do Rakovoditelot na 
proizvodstvo koi postapuvaat po Postapkata: Podnesuvawe na predlog 
za unapreduvawe i prijava na neusoglasenost, izdavajki barawe za 
korektivni merki i  preventiva po Postapka: Sproveduvawe na 
korektivni merki, odnosno:  Preventivni merki. 

 
4.4 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina ima obvrska vo 

situacija koga ima soznanija koi se va`ni za "AL MAKS" Strumica, da go 
izvesti Upravitelot na "AL MAKS" Strumica so Evidencija na 
oglasuvawe vo mediumi. 

 
5. Odgovog na predlog za unapreduvawe/prijava na neusoglasenost 
5.1 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina ima obvrska, 

podnesenite predlozi na sostanok so stru~eniot tim, gi razgleda vo {to 
pokratko vreme, pri  {to se popolnuva Zapisnik od sostanokot na 
stru~niot tim, vo tri primerka, od koi edna kopija mu se dostavuva na 
Upravitelot na "AL MAKS" Strumica, drugata ostanuva kaj 
Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina a originalot se 
arhivira vo biroto za tehni~ka dokumentacija. 

 
5.2 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina, za rezultatite od 

razgleduvaweto na predlozite/ barawata od okolinata ja izvestuva 
zainteresiranata strana za prevzemenite korektivni merki po pra{awe 
na dostavenite predlozi / barawa vo "AL MAKS" Strumica so 
Izvestuvawe za prevzemeni merki za za{tita na `ivotna sredina. 

 
6. Javno informirawe i mediumi 
6.1 Politikata na za{tita na `ivotnata sredina vo "AL MAKS" Strimica e 

javen dokument i vo sekoj moment e dostapen na javnosta odnosno na 
zainteresiranite strani. 

 
6.2 Politikata na za{tita na `ivotna sredina po potreba mo`e da se 

objavuva i publikuva preku site javni mediumi. Odgovoren za 
sproveduvawe na ova publikuvawe e Koordinatorot za upravuvawe na 
`ivotnata sredina vo dogovor so Upravitelot na "AL MAKS" Strumica.  
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6.3 Po potreba mo`e da se publikuvaat op{tite i posebnite celi na 
Sistemot za upravuvawe so za{tita na `ivotna sredina vo "AL MAKS" 
Strumica kako i rezultatite od realizacijata na postavenite celi. 

 
6.4 Za site objaveni oglasuvawa vo bilo koj medium, Koordinatorot za 

upravuvawe na `ivotnata sredina vodi evidencija vo Evidencija na 
oglasuvawe vo mediumi.  

 
7. Preispituvawe na predlozi / barawa od okolinata 
 
7.1 Zapisnicite za zavr{eni preispituvawa na Sistemot za upravuvawe so  

za{tita na  `ivotna  sredina od  strana na  Koordinatorot za 
upravuvawe na `ivotnata sredina se arhiviraat i ~uvaat vo Arhiva. 

 
7.2 Odborot za kvalitet i za{tita na `ivotna sredina vrz osnova na 

Evidencija na prijavi / barawa od okolinata i Izvestuvawe za 
prevzemeni merki za za{tita na `ivotna sredina, najmalku edna{ 
godi{no vr{i preispituvawe na komunikacijata so nadvore{nite   
zainteresirani   strani i donesuva zaklu~oci, gi definira nositelite 
koi istite }e gi sprovedat. 

 
8. Evidencija i arhivirawe na dokumenti 
 
8.1 Koordinatorot za upravuvawe na `ivotnata sredina,  e dol`en  da gi 

~uva, obrabotuva i arhivira site dokumenti za eksterna komunikacija i 
najmalku edna{ godi{no da podnese izve{taj na Odborot za kvalitet i 
za{tita na `ivotna sredina. 

 
8.2 Site dokumenti koi proizleguvaat od ovaa Postapka se arhiviraat vo 

Arhiva i se ~uvaat pet godini. 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
          Odobril: 
 

Koordinator za upravuvawe na `ivotnata sredina 
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IV.1. Surovini i pomo{ni materijali  

Za dobivawe na gotov proizvod "rafinirano maslo" se koristi edna 

surovina "nerafinirano son~ogledovo maslo" i se dodavaat slednive 

hemikalii: Bensan, Perlisol, Limonska kiselina, Ortofosforna kiselina, 

Kaust~na soda, Etanol, Dietileter, Sol, Titrival 0,1 N (Na OH), 

Fenolftalein indikator i Sulfurna kiselina. 

 

Surovini i pomo{ni materijali koi se koristat vo "AL MAKS" Strumica. 

 

 OPIS NA SUROVINA                                                            

 

Surovina:  NERAFINIRANO SON^OGLEDOVO MASLO  

 

1. Sostav:  NERAFINIRANO SON^OGLEDOVO MASLO (slobodni 

masni kiselini, fosfatidi, vosoci, alfa, beta, gama i delta tokoferol i 

dr.) 

2. Poteklo: REPUBLIKA BUGARIJA 

 

3. Organolepti~ki karakterisitki: 

     Boja: zelenkasto- crvenikava 

     Miris i vkus: mirizbata  i vkusot na nerafiniranoto maslo se 

specifi~ni, bez tu|a mirizba  i vkus i bez miris i vkus na zapalenost  

 

4. Fizi~ko- hemiski  svojstva:  

  pH: 6 

Sodr`ina na voda i drugi ispralivi materii: najmnogu do 0,3% 

  

5. Konzervansi (vid i koncentracija): nema 

 

6. Mikrobiolo{ki kritieriumi: 
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        Nerafiniranoto son~ogledovo maslo ne smee da sodr`i: 

 -bakterii od vidot Salmonella vo 25 mg(ml) 

 -koagulaza na pozitivna stafilokoka vo 0,01 g(ml) 

 -sulfito redukuva~ki klostridii vo 0,01 g (ml) 

 -Proteus vidovi vo 0,001 g(ml) 

 -Escherichia coli vo 0,001 g(ml)        

 
7.Hemiski kriteriumi: 

-     Relativna gustina ( 20ºC  /20ºС)--------------------------------------------0,918-0,928 

- Indeks na refrakcija (np 20ºС) -------------------------------------------1,472-1,476 

- Sapunifikaciski broj (mgKOH/g)----------------------------------------188-194 

- Joden broj (mg J2/100g)--------------------------------------------------------119-138 

- Nesapunificira~ki materii(%)------------------------------------------do 1,5  

8. Rok na traewe:  1 godina 

 

9. Pakuvawe:  Refus vo cisterna za hrana 

 

10. Informacii na ambala`ata:/ 

 

11. Uslovi za transport:  

 

 Surovoto maslo, se prima vo cisterni,koi mora pred  priem da bidat suvi i 

~isti i istite mora da se koristat samo za transport na hrana. 

 

Temperaturite pri transport na surovoto maslo obi~no  se dvi`at: 

  -leten period 10-35ºC 

  -zimski period -10-+10ºC 
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12. Uslovi  na skladirawe:   

Surovoto maslo se smestuva i ~uva vo ~isti, suvi i zatvoreni, stabilni 

rezervoari od ~eli~en  materijal.  

 

Temperaturite na skladirawe na surovoto maslo obi~no se dvi`at: 

  -leten period 10-35ºC 

  -zimski period -10-+10ºC 

 

 OPIS NA PROIZVODOT                                                              

Proizvod:  RAFINIRANO SON^OGLEDOVO MASLO ZA JADEWE 

“BISER”  

 

1. Sostav:  100% SON^OGLEDOVO MASLO (zasiteni masni kiselini, 

mononezasiteni i vi{i nezasiteni kiselini, linolenska kiselina, A, B, D i 

E vitamini) 

2. Poteklo: Strumica, R. MAKEDONIJA 

 

3. Organolepti~ki karakterisitki: 

 

     Boja: soodvetna na proizvodot, bisto `olta 

     Miris i vkus : vkusot i mirisot na temperatura od 20ºС  se blagi, prijatni 

i svojstveni na proizvodot   

 

4. Fizi~ko -hemiski  svojstva: 

pH: 6 

Sodr`ina na voda i drugi ispralivi materii: najmnogu do 0,3% 

 

5. Konzervansi (vid i koncentracija):   nema 
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6. Mikrobiolo{ki kritieriumi:  

       Nerafiniranoto son~ogledovo maslo ne smee da sodr`i: 

 

  -bakterii od vidot Salmonella vo 25 mg(ml) 

  -koagulaza na pozitivna stafilokoka vo 0,01 g(ml) 

  -sulfito redukuva~ki klostridii vo 0,01 g (ml) 

  -Proteus vidovi vo 0,001 g(ml) 

  -Escherichia coli vo 0,001 g(ml)        

 

7. Hemiski kriteriumi:  

-     Relativna gustina ( 20ºS /20ºS)--------------------------------------------0,918-0,923 

- Indeks na refrakcija (np 20ºS) -------------------------------------------1,470-1,479 

- Sapunifikaciski broj (mgKOH/g)----------------------------------------182-196 

- Joden broj (mg J2/100g)---------------------------------------------------------117-138 

- Nesapunificira~ki materii(%)------------------------------------------do 1,5  

 

8. Rok na traewe:  1 godina 

 

9. Pakuvawe:  PET ambal`a (polietilenska ambala`a) 

 

10. Informacii na ambala`ata: 

- Sodr`ina: 0,750 ml; 1l; 4,750 l; 1 0 l 

- Sostav: 100% son~ogledovo dvojno rafinirano maslo 

- Naziv na proizvodot: “Biser” 

- Oznaka na proizvoditelot: “Al-Maks” 

- Adresa na Web stranicata na proizvoditelot i telefonski broevi za 

 kontakt so   proizvoditelot 

- Izvestuvawe na kupuva~ot deka datata i rokot na traewe na proizvodot 

se otpe~ateni na ambala`ata (samo kaj pakuvawa od 750 ml i 1 l) 

- Data na proizvodstvo (kaj pakuvawata od 4,750 l i 10 l) 
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- Vreme na trajnost na proizvodot kaj 4,750 l i 10 l 

          

11. Uslovi za transport:  

- -Rafiniranoto ambala`irano maslo, se ispora~uva vo transportni 

sredstva (kamioni, pik- ap i sl) , koi mora pred  se  da bidat suvi i ~isti i 

istite mora da se koristat samo za transport na hrana. 

 

- Temperaturata pri transport na rafiniranoto i ambala`irano maslo se 

dvi`i vo slednive granici: 

o -leten period +10-+35ºC 

o -zimski period -10-+10ºC 

 

12. Uslovi  na skladirawe:  

-Rafiniranoto maslo se skladira vo ~isti, suvi i zatvoreni magacinski 

prostorii. 

-Temperaturata vo magacinskite prostorii se dvi`i vo slednite granici 

 

o leten period +10-+25ºC 

o zimski period +10-+20ºC 

 

Lista na goriva : 

- elektri~na energija za rabota na postrojkata  

   za 2006 godina imaat potro{eno 422 MW ~asovi godi{no: 

-     mazut; 

    za 2006 godina imaat potro{eno 310830 kg/godi{no:   

- nafta; 

    za 2006 godina imaat potro{eno:  6000 kgr/godi{no 
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IV.1.1  Laboratorija  

 Instrumenti i oprema koja se koristi vo laboratorijata na "AL MAKS" 

Strumica.  

1. Pipeti; 

2. Aftomatska bireta; 

3. Erlenmaerki; 

4. Menzuri 1000 ml / 100 ml; 

5.Tikvici od 1000 ml /  

Vo laboratorijata se pravat dve analizi:  

1. Ispituvawe na slobodni masni kiselini 

2. Ispituvawe na tvrdina na voda 

 

IV.1.2  Ispituvawa vo laboratorija 

Ispituvawe na slobodni masni kiselini 

Analiza na procent na slobodni masni kiselini (SMK) se pravi na surovo 

maslo, neutralno maslo, izvakumirano i izbeleno maslo i na gotov proizvod. 

 Pri priem na surovo maslo (SMK) se pravat dve analizi, se zema mostra 

od od gorniot otvor na cisternata i pri ispust na surovoto maslo od 

dolniot del na cisternata. 

 Analiza vo tekot na procesot se pravi na sekoi dva ~asa, a mo`e i 

po~esto ako ima poteba. Najprvo se analizira surovoto maslo posle 

separator, pa na izbeleno i izvakumirano maslo, i na gotov proizvod. 

Se koristi interna metoda za utvrduvawe na % na slobodni masni kiselini. 

 

Ispituvawe na tvrdina na voda 

Ispituvawe na tvrdina na voda se pravi edna{ vo smena t.e dva pati vo den 

vo tekot na procesot. 

Se koristi interna metoda za utvrduvawe na tvrdina na voda, tvrdiinata se 

meri vo germanski stepeni. 
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IV.1.3  Opis na hemikalii 

 Vo proizvodniot pogon vo imame prostorija vo koja e smestena 

Laboratorijata po site standardi i normi, a osnovna cel na Laboratorijata 

e: ispituvawe, sledewe, i kontrola na tehnolo{kite procesi niz site fazi 

kako i zavr{na kontrola na proizvodot.  

Hemikalii koi se upotrbuvaat se slednite : 

Hemikalii 
kg 

Ostanato od 
2005 / kg 

Primeno vo 
2006 

Ostanato od 
2006 godina 

Potro{eno 
vo 2006 

Bensan 
 

17350 kg 31500 kg 12975 kg 35875 kg 

Perlisol 
 

4190 kg 5500 kg 2340 kg 7350 kg 

Limonska 
kiselina 

80 kg 500 kg 35 kg 545 kg 

Ortofosforna 
kiselina 

105 kg 4550 kg 315 kg 4340 kg 

Kaust~na soda 
 

1280 kg 30160 kg 6590 kg 24840 kg 

Etanol 
 

12 l 152 l 7 l 157 l 

Dietileter 
 

15 l 144 l 13 l 146 l 

Sol 
 

70 kg 1890 kg 170 kg 1790 kg 

Titrival 0,1 N 
(Na OH) 

2 ampuli 15 ampuli 5 ampuli 12 ampuli 

Fenolftalein 
indikator 

0.8 l / 0,1 l 0,7 l 

Sulfurna 
kiselina 

5600 l / 1200 l 4400 l 

 

Sulfurna Kiselina (H2SO4) (Vitriolno maslo) Najva`na neorganska 

kiselina bezbojna , mnogu korozivna te~nost bez miris se rastvara vo voda, 

rastvara mnogu metali , (66° Bo);na ko`a ostava opekotini,so sme|a boja, 

kristalizira na 10,5°C; razviva egzotermna reakcija so voda;na{iroko se 

upotrebuva vo galvanizacija kako pri formirawe na kupatila, dekapirawe, 

neutralizirawe, isto i vo industrija na eksplozivi, vo industrija na nafta, 
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za proizvodstvo na akumulatori itn. Mnogu ~esto se koristi za tretman na 

voda, za  neutralizacija vo pre~istitelni stanici. 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna 
masa 
             g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
    H2SO4 

 
   H2SO4 

 
      98,08 

Providna,bezbojna 
mirizliva 
supstanca 

 
      1,84 
 

     
Rastvorlivost 
vo voda   

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe    ° C

Zapalivost  Klasifikacija 
 

Mnogu 
rastvorliva  
(egzotermno) 

 
      10 
                   

 
      338 

 
   Nezapalliv 

 
      C , T 
 

 
 
Fosforna kiselina (H3PO4) Ortofosforna kiselina se sre}ava kako 

bezbojna bistra te~nost ili vo oblik na prozra~ni kristali koja zavisi od 

koncentracijata i temperaturata. Mnogu e higroskopna i lesno se rastvora 

vo voda, se upotrebuva vo sostav na kupatilata za fosfatirawe vo 

Galvanizacija. 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
             g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
      H3O4P 

 
H3PO4 

 
       98,0 

Beli kristali 
ili bezbojni, 
viskozna 
te~nost 

 
         1,9 

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(25° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

Molekularen 
oblik 

Zapalivost  Klasifikacija 
 

Mnogu 
rastvorliva 

42     /     /       C 

 

Citricacid,Hidrogencitrate,β-Hidroxy-1,2,3-propanetricarboxilicacid (C6H8O7)  

Limonska kiselina e organska kiselina koja se sre}ava vo citrusni 

ovo{ja.Taa e priroden konzervans i mnogu ~esto se dodava vo hranata i vo 

blagite  pijaloci. Iako ja ima mnogu vo ovo{jata i rastenijata , najmnogu ja 

ima vo limonot i vo lipata, kade mo`e da ja ima i pove}e od 8% vo sokot od 

ovo{jata. Na sobna temperatura  limonskata kiselina e bel kristalen 
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pra{ok. Na temperature nad 175 °C molekulata se razru{uva i pritoa se 

gubi  CO2  i H2O.   

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

C6H8O7  C6H8O7        
       192,02 

Beli kristali 
pra{kasta  
supstanca 

 
       1,665 
           

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(20° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

Zapalivost  Klasifikacija 
 

        
         133 

 
        153 

   175  °C, se 
dekomponira 

          / Iritans 
 

 
 
Ethanol,Ethyl alcohol (C2H5OH) Etil alkohol e bezbojna te~nost  so 

karakteristi~en miris, eden od najstarite organski rastvoruva~i, gori so 

sin plamen, to~ka na topewe -114,15 º C, to~ka na samozapaluvawe 425 º C, 

granica na samozapaluvawe vo smesa od vozduh  3,5 - 15 %, to~ka na vriewe 

78,39 º C. Se koristi za prigotvuvawe na razli~ni alkoholni pijaloci, i 

kako gotov alkohol. Najgolemi koli~estva se koristat kako surovina za 

razli~ni organski sintezi, i za proizvodstvo na razni hemiski materii. 

Dielektri~na konstanta na 25 º C e 2,43. 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna 
masa g/mol

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
      C2H6O 

 
    C2H5OH 

      
       46,07 

Bezbojna te~nost so 
karakteristi~en 
miris 

 
       0,79 
      

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(20° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° 
C 

To~ka na 
samozapaluvawe  
           °C 

Klasifikacija 
 

        
Se rastvara vo 
site odnosi  

 
      - 114,15 

    
   78,39   

        
         425 

Visoko 
samozapaliv, 
Iritans 

 
 
Diethyl ether,Aether sulfuricus(C4H10O) Dietileter e bezbojna lesno 

podvi`na te~nost so specifi~en miris,mnogu samozapaliv, to~ka na topewe 

-117,15 º C, to~ka na samozapaluvawe 425 º C, granica na samozapaluvawe vo 
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smesa od vozduh  1,7 - 36 %, to~ka na vriewe 34,5 º C, rastvorliv vo vodeni 

rastvori na mineralni kiselini, se me{a vo mnogu organski rastvoruva~i 

(pr. etilalkohol). Mnogu potroven od rastvor na etil alkohol. Vdi{uvawe 

na pareite predizvikuva vo po~etokot pobrza rabota na srceto a potoa 

narkoza. Dielektri~na konstanta na 20 º C e 0,43 . 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
     C4H10O 

 
  C2H5OC2H 5 

      
       74,12 

Bezbojna 
te~nost so 
karakteristi~en 
miris 

 
       0,71 
 
                 

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(20° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

To~ka na 
samozapaluvawe  
           °C 

Klasifikacija 
 

        
          69 

 
      - 114,15 

    
       34,5   

        
         170 

Visoko 
samozapaliv, 
Iritans 

 
 
Sodium chloride,Halite(NaCl)  Sol e bela kristalna pra{kasta supstanca, so 

solen vkus. Se upotrebuva vo hranata kako sredstvo za podobruvawe na 

vkusot (gotvarska sol), i e ishoden produkt za obrazuvawe na solna kiselina 

vo stoma~niot sok. Se koristi kako antisepti~no sredstvo za konzervirawe, 

za proizvodstvo na HCl , natrievi soli, soda, natriumova osnova itn.  vo 

metalurgijata, elektrotehnikata , medicinata , prehranbenata industrija. 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
      NaCl 

 
    NaCl 

      
       58,44 

Bela 
kristalna 
supstanca so 
solen vkus 

 
       2,16 
 
                 

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(25° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

        
          35,9 

 
       801 

    
       1.465   

Oktaedarska 
centralno 
kubi~na 

 
    Iritans 

 
 
 
"AL MAKS" Strumica  Aplikacija za IPPC 
 Dodatok IV                                                                            
                                                                                                                                        1/11 



Sodium hydrokside, Caustic soda,Natrium causticum, Lye ,(NaOH)   
Natrium hidroksid e bela cvrsta neprovidna pra{kasta supstanca, so la~na 

kristalna struktura. Ostaven na vozduh go odzema CO2 i preo|a vo natrium 

karbonat.   N. h.  nao|a {iroka primena vo industrijata. Se upotrebuva vo 

sapunskata industrija, za omeknuvawe na tvrdi vodi, za rafinirawe na 

mineralni i rastitelni masla i  `ivotinski masti, pri sinteza na mnogu 

boi, pri proizvodstvo na celuloza itn. Pri rastvarawe  na N.h. vo voda se 

formira kausti~na magla koja predizvikuva ka{lawe, zaduv, i te{ki 

vospalenija. Pra{okot vo dopir so o~i predizvikuva oslepuvawe, a na 

ko`ata predizvikuva rani.  Mora da se ~uva vo dobro zatvoreni sadovi. 

 
Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
     NaOH 

 
    NaOH 

      
       39,9971 

Bela cvrsta 
neprovidna 
pra{kasta 
supstanca  

 
       2,1 
 
                 

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(20° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

 111 , se odvojuva  
golema koli~ina 
na toplina 

 
       318 

    
       1390   

 
    La~esti       
   kristali 

 
Koroziven  

 
 
Titrival 0,1 N   (NaOH) Sredstvo za  titracija, kako reaktiv vo analiti~ka 
hemija    
  
Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
    NaOH 

 
    NaOH 

      
       39,9971 

Bela cvrsta 
supstanca  

 
       2,1           

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(25° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

        
          111 

 
       318 

    
       1390   

 
            / 

 
Koroziven  
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Phenolphtalein , HIn , (C20H14O4) Fenolftalein indikator se koristi vo 

titracii, i e bezboen vo kisela sredina , dodeka se obojuva violetov vo bazna 

sredina. Pri pH = 0 rastvorot se obojuva portokalov. Fenolftaleinot e 

slaba kiselina koja gubi  H - joni vo rastvori i e nerastvorliv vo voda. 

Porano se koristel kako laksativ, sega ve}e ne se koristi. 

Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna masa 
       g/mol 

Izgled Specifi~na  
te`ina g/cm³ 

 
   C20H14O4 

 
   C20H14O4 

      
       318,33 

 
          / 

 
       1,299               

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(25° C) 

To~ka na 
topewe      ° C 

To~ka na 
vriewe     ° C 

Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

        
 Nerastvorliv   

 
       264 

    
       258   

           
           / 

 
          / 

 
 
Perlisol,Perlit [(Na2K2O)(SiO2)14(Al2O3)3(Fe2O3,CaO,MgO)]   Perlisol e 

amorfno vulkansko staklo so relativno visoko prisustvo na voda.  Perlisol 

pretstavuva smesa od fino naplasteni feritni i cementni sloevi. 

Primesite vo perlisol mo`at da vlijaat na jaglerodnata sodr`ina vo 

perlisolot. Na povisoka temperatura od 850 - 900 ° C perlisol omeknuva. 

Pri~inata za ekspanzija na materijalot za 7-16 pati od osnovniot volumen e 

vodata, koja sodr`ana vo strukturata na materijalot izleguva i  isparuva. 

Tipi~na analiza na perlisol: 
 
Supstanca 
 

 
SiO2 

 
Al2O3 

 
Na2O

 
K2O 

 
Fe2O3 

 
MgO 

 
CaO 

Gubitok 
pri 
`arewe

        
        % 

 
70-75 

 
12-15 

 
3-4 

 
 3-5

 
0,5-2 

 
0,2-0,7 

 
0,5-1,5 

 
3-5 

 
 
Molekularna 
formula 

Empiriska  
formula 

Molarna 
masa 
       g/mol 

Specifi~na  
te`ina 
g/cm³(pred 
tretman) 

Specifi~na  
te`ina kg/cm³ 
ekspandiran 

(Na2K2O)(SiO2)14 

(Al2O3)3 

(Fe2O3,CaO,MgO) 

(Na2K2O)(SiO2)14 

(Al2O3)3 

(Fe2O3,CaO,MgO)

      
  1.542,3 

 
      1,1              

 
       30-150 
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Ekspandira 
(pove}e pati) 

To~ka na `arewe    
         ° C 
(gubi voda) 

Zapalivost Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

        
       7-16   

 
       850 - 900  

Zapira 
{irewe 
na ogin       

           
    staklo 

 
          / 

 
 
 
Bensan Bentonite [( Na,Ca)0,33(Al,Mg)2Si4O10(OH)2]     Bensan nastanal so 

promena na vulkanskata pra{ina pred pove}e milioni godini. Se formiral 

so provetruvawe na alumosilikatnite minerali, od tipot na feldspati.        

Pretstavuva bela, sivobela ili svetlo `olta pra{kasta supstanca,  koja se 

sostoi voglavnom od montmorilonit koj e mek filosilikaten mineral, koj 

pak e del od glini. Pretstavuva osnoven material na bentonitni glini. 

Silno ja apsorbira vodata (pritoa go zgolemuva volumenot za {est pati), a 

potoa ja oddeluva vodata na 100-250 ° C. Postojat dva tipa: nababren  

bentonit ili natrium bentonit, i nenababren bentonit ili kalcium 

bentonit.  Bentonitite otkako }e se obrabotat so kiselini ili drugi 

na~ini, za da se aktiviraat, se koristat  za pre~istuvawe na benzin, kerozin, 

masla, parafin, vazelin, kako polniteli vo hartiena industrija itn.   

 
Tipi~na analiza na sostav na bensan: 
 
Supstanca 
 

 
Montmorilonit

 
Kalcit

 
Feldspat 

 
Kvarc 

 
Kristobalit

        
        % 

 
       85 - 87 

 
2 - 3 

 
      1 - 4 

 
0,5 - 1,0

 
   Vo tragi 

 
 
Tipi~na analiza na veli~ina na ~esti~ki na bensan: 
Veli~ina 
na 
~esti~ki 

 
nad 150 µ 

 
150 - 106 µ

 
106 - 63 µ  

 
63 - 45 µ 

 
pod 45 µ 

        
        % 

 
    0 - 1 

 
      0 - 3 

 
      8 - 12 

 
10 - 15 

 
  70 - 80 
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   Molekularna 
        formula 

 
     Empiriska  
       formula 

Molarna 
masa 
       g/mol 

 
   Izgled 

 
Specifi~na  
te`ina g/lit 

(Na,Ca)0,33(Al,Mg)2 

Si4O10(OH)2 
(Na,Ca)0,33(Al,Mg)2 

Si4O10(OH)2 

 
  429,63 

Bela,siva ili 
`olta  
supstanca 

 
         2,5 

     
Rastvorlivost 
vo voda  
g/100ml(25° C) 

To~ka na topewe 
° C 

 
     pH 

Kristalna 
struktura 

Klasifikacija 
 

 
Ne se rastvara  

 
         1800 

 
8,5 + 0,5 

Tipi~ni 
formi vo 
mikroskopski 
kristali 

               
           / 
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R.b Materijal/ 
Supstancija 

CAS broj Kategorija na 
opasnost 

Koli~ina 
(toni) 

mese~no 

Godi[na 
upotreba 

(toni) 

Priroda na 
upotrebata 

R Fraza S 
Fraza 

 
  1.  

Sulfurna 
kiselin. 
H2SO4 

 
7664-93-9 

C        8 
T        6 

 
 

   
    4.400       
    litri 

 23,24,25,35, 
36,37,38,49 

23,30, 
36,37, 
39,45 

 
  2.  

Fosforna 
kiselinaH3PO4 

7664-38-2 C       8  4.340  
kgr 

 34 1/2,-26-
45 

 
  3.  

Limonska 
kiselina 

77-92-9       I  545 
kgr 

 36 24/25 
 

     
  4.  

Etil Alkohol 
C2H5OH 

64-17-5       F       3  157 
litri 

 11 2, 7 , 
16 

  5.  
 

Eter 
C4H10O 

60-29-7       F       3  146 
litri 

 12 , 19 9,16,29
,33 

 
  6.  

Sol 
NaCl 

7647-14-5 /  1790 
kgr 

 / / 

  
  7.  
 

Fenolftalein 
(indikator) 
rastvoren  

77-09-8  
/ 

 0,7 
litri 

  
/ 

 
/ 

 
  8. 
 

Titrival 0,1 N 
 NaOH 

1310-73-2  
/ 

 12 
ampuli 

  
/ 

 
/ 

   
  9 
 

Kausti~na 
soda  
NaOH 

1310-73-2      C      8  24.840 
kgr 

 35 1/2,26, 
,37/39, 

,45 
 
10. 

 
Bensan 

 
       / 

 
/ 

    35.875 
kgr 

  
/ 

 
/ 

   
11. 

 
Perlisol 

 
        / 

 
           / 

      7.350  
       kgr   

   
/ / 
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1. Skladirawe na surovini, hemikalii i proizvodi 

Skladiraweto na surovinite, hemikaliite i gotoviot proizvod vo "AL 

MAKS" Strumica se vr{i vo cisterna za surovina, magacin za hemikalii i 

magacin za gotov proizvod koi se nao|aat do soodvetnite pogoni za 

proizvodstvo. Surovinata, hemikaliite i gotoviot proizvod vo "AL MAKS" 

- Strumica se skladiraat na na~in so koj se spre~uva emisijata na pra{ina i 

zagaduvawe na vodata i po~vata. Vo "AL MAKS" Strumica gi imame 

slednite magacini: 

 Cisterna za surovina 

 Magacin za hemikalii 

 Magacin za gotov proizvod 

 

Skladirawe na surovina 

Pod RAFINIRANI MASLA ZA JADEWE od son~ogled, so naznaka na 

surovinata se podrazbiraat proizvodi dobieni po soodvetna tehnolo{ka 

postapka na rafinacija od surovi masla od son~ogled, a se nameneti za 

neposredna potro{uva~ka и ne smeat da sodr`at primesi na drugi masla. 

 

Procesot na rafinacija na son~ogledovoto maslo se sostoi od poveke 

~ekori: 

1.  Se vr{i priem na surovo maslo i kontrola na slobodnite masni kiselini 

(preku zemawe na probi od odvodot na cisternata i od vrvot  na cisternata). 

2.  Posle izvr{enata kontrola masloto so pomo{ na pumpa 100 - P se 

skladira vo cisterna 101 - Т za surovo maslo. 

 
 
Skladirawe na hemikalii 

Hemikaliite se skladiraat vo magacin za hemikalii. 

 Magacin za hemikalii 

 Site hemikalii so koi raboti "AL MAKS" Strumica se skladirani 

vo eden magacin koj se nao|a nadvor od proizvodstveniot pogon .  Magacinot 
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za hemikalii e objekt od cvrsta gradba, izoliran, temen, promajna 

prostorija, a hemikaliite se klasificirani po nivnata namena, podignati 

na paleti, so oznaki na sekoja hemikalija i na~inot na skladirawe so niv. 

   

Skladirawe na gotov proizvod 

Gotoviot proizvod se skladira vo magacin za gotov proizvod.  

 Magacin za gotov proizvod 

 Gotoviot proizvod koj go proizveduva "AL MAKS" Strumica se 

skladirani vo eden magacin za gotov proizvod koj se nao|a do 

proizvodstveniot del vo koj se polni gotoviot proizvod vo soodvetnata 

ambala`a.  Magacinot za gotov proizvod e objekt od cvrsta gradba, izoliran, 

temen, promajna prostorija, a gotovite proizvodi naj~esto se klasificirani 

po kupuva~ ili golemina na ambala`a. 

 

2.Uslovi na skladirawe  

 

Za site magacini koi se koristat za skladirawe  va`at slednite  op{ti 

uslovi: 

• Prostoriite za skladirawe mora da bidat suvi, ~isti i dobro 

ventilirani.  

 

• Istite treba da bidat taka konstruirani i dizajnirani  da ovozmo`at 

adekvatno ~istewe , odr`uvawe i kontrola na {tetnici.  

 

• Surovinite, gotoviot proizvod, repromaterijalite i hemikaliite 

treba da bidat fizi~ki odvoeni i da bidat skladirani na sledniot 

na~in : 45 - 50 sm oddale~eni od yidovite i 25 sm od podot. 

 

• Da bidat snabdeni so uredi za registrirawe na parametrite  na 

skladirawe - temperatura i vla`nost. 
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• Skladiraweto i pakuvaweto mora da bide na paleta so karton so cel 

da se odbegne kontaminacija. 

 

• Vratite vo prostoriite treba da se vo ispravna sostojba i da ne 

postoi sloboden prostor  pome|u podot i vratata so cel da se odbegne 

vlezot na {tetnici. Vratite vo prostoriite za skladirawe treba 

sekoga{ da bidat zatvoreni, a onamu kade toa ne e vozmo`no , treba da 

se postavat plasti~ni zavesi poradi odbegnuvawe na vlez od 

{tetnici, insekti, ptici i sl. 

 

• Fizi~ki odvoenite skladi{ni prostorii za hemikalii treba da 

poseduvaat i spisok na site prisutni hemikalii so upatstvo za nivna 

upotreba , istaknato na vidno mesto. 

 

• Pri skladiraweto treba da se zapazi principot na rotirawe (FIFO – 

First In First Out) ili prvo vleglo prvo izleglo. Na toj na~in }e se 

onevozmo`i  zaostanuvawe na surovinite i gotovite proizvodi ~ii 

rokovi  na upotreba se pred istekuvawe.  

 

 

3. Transportni sistemi vo magacinite 

Poradi malata te`ina i dostapnosta na magacinite, vo instalacijata "AL 

MAKS" Strumica se koristat ra~ni viqu{kari za prenesuvawe na gotovite 

proizvodi vo samiot magacin, pa i za tovarewe na kamionot pri transport. 
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V.2 OPIS NA UPRAVUVAWETO SO CVRST I TE^EN 

OTPAD VO INSTALACIJATA 

1.Vidovi otpad 
  
 Zavisno od svojstvata i mestoto na nastanuvawe, soglasno ~len 4 od 

Zakonot za otpad (Sl. Vesnik na RM br. 37/98), postojat slednive vidovi na 

otpad: 

- komunalen cvrst otpad; 

- tehnolo{ki otpad; 

- opasen otpad; 

- inerten otpad; 

- poseben otpad; 

- {tetni materii; 

- grade`en otpad 

 

 Komunalen cvrst otpad 

Komunalen cvrst otpad e otpadot {to se sozdava vo sekojdnevniot 

`ivot i rabota vo stanbeni, dvorni, delovni i drugi prostorii i povr{ini 

i toa: ku}ni otpadoci od razli~ni vidovi, otpadoci od hrana, gradinarski, 

ovo{ni i drugi zemjodelski kulturi, hartija, kartonska ambala`a, krpi, 

razni drveni, metalni, stakleni, porcelanski, ko`ni, plasti~ni i gumeni 

predmeti i na niv sli~ni ne{tetni otpadoci. 

 

 Tehnolo{ki otpad 

Tehnolo{ki otpad e otpadot {to nastanuva vo proizvodnite procesi 

vo industrijata (industriski), otpad {to nastanuva vo instituciite, 

uslu`nite dejnosti, a po koli~inite, sostavot i svojstvata se razlikuva od 

komunalniot. 

Soglasno napravenite analizi, tehnolo{kiot otpad koj se producira 

vo industriskite kapaciteti iznesuva okolu 65 000 toni godi{no, a 130 000 
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toni godi{no tehnolo{ki otpad koj se producira vo tehnolo{kite procesi 

vo industrijata se deponira vo ramkite na industriskite kapaciteti. 

Stagnatnite procesi koi ja zafatija te{kata industrija vo R. 

Makedonija vo poslednite godini dovedoa do redukcija na produciranite 

koli~ini na tehnolo{ki (industriski) otpad. Karakteristi~no e da se 

istakne deka pravnite subjekti vo ovaa oblast ne raspolagaat so sistemi za 

sobirawe i tretirawe na tehnolo{kiot (industriski) otpad. 

 

 Grade`en otpad 

Grade`niot otpad soglasno ~lenot 11 od Zakonot za odr`uvawe na 

javnata ~istota, sobirawe i transportirawe na komunalniot cvrst i 

tehnolo{ki otpad e otpadot {to se sozdava so izveduvawe na grade`ni, 

industriski, prerabotuva~ki i zanaet~iski raboti koi nemaat svojstvo na 

komunalen cvrst i tehnolo{ki otpad i toa: grade`en otpaden materijal, 

zemja, zgura, kal (inertna ili ne{tetna), kamewa, kerami~ki kr{, sanitarni 

uredi i sl. 

Pravnite subjekti i fizi~kite lica koi go produciraat ovoj vid na 

otpad se zadol`eni sami da go otstranuvaat, transportiraat i deponiraat na 

prostori opredeleni za taa cel. 

Vo celina, grade`nata industrija mo`e da se smeta odgovorna za 

poklopuvawe na ~etiri vidovi otpad: 

1. grade`en otpad (neiskoristeni i rasipani materijali od 

grade`nite lokacii); 

2. otpad od ru{ewe (otpad proizveden od ru{ewe na zgradi ili 

civilni strukturi); 

3. iskopani kamewa i zemja; 

4. izramnuvawe na pati{ta i podlogi (rezultat na odr`uvawe na 

pati{tata). 
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2.Postoe~ki sistemi za sobirawe na otpad i aran`mani za 

odlagawe 

 

 Komunalen cvrst otpad 

 Vo pove}eto op{tini se osnovani javni pretprijatija za organizirano 

sobirawe na otpadot. Karakteristi~no e deka osven sanitarnata deponija za 

komunalen cvrst otpad “Drisla”, vo pogolemiot broj vo drugite op{tini se 

koristat nelegalni lokacii za deponirawe na otpadot so tehnologii koi 

{to ne soodvetstvuvaat na sovremenite trendovi. 

 Kako rezultat na ova, dodeka organiziranite naselbi mo`at da se 

najdat vo blizina na pove}eto pogolemi naselbi, perifernite oblasti se 

karakteriziraat so brojni pomali divi deponii (10 m3 - 100 m3) so 

ekstenzivno nekontrolirano frlawe na otpadoci. Treba da se zabele`i deka 

i pokraj toa {to mnogu od postoe~kite deponii se organizirani od strana na 

op{tinite, pove}eto od niv se nezakonski. 

 

 Tehnolo{ki otpad 

 Spored postoe~kata zakonska ramka i zemaj}i go predvid faktot deka, 

so isklu~ok na “Drisla” (koja nema ovlastuvawe da prima industriski otpad) 

site postoe~ki deponii se nezakonski, ne postojat zakonski deponii koi se 

osposobeni da primaat industriski otpadoci. Nasproti toa, mnogu od 

organiziranite deponii so koi stopanisuvaat op{tinite prifa}aat 

industriski otpad. Vakviot otpad se proizveduva glavno od pomalite 

industriski pretprijatija koi imaat sopstveni deponii. 

 

 Grade`en otpad 

 Grade`niot otpad se deponira glavno na deponiite za komunalen 

cvrst otpad vo R. Makedonija. Ne postojat jasni dokazi za nivoto na 

reciklirawe, iako e mo{ne verojatno deka se odviva nekoj vid na 

neformalno reciklirawe. 
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3.Strategija na upravuvawe so otpad 

 

Strategijata na upravuvawe so otpadot obi~no gi opfa}a slednite ~ekori: 

 

    I ~ekor   

                           

                                                      minimizirawe na otpadot 

                                                               (najdobar izbor)                   

                                  

 

    II ~ekor   

                           

                                                              povtorna upotreba                

                                  

 

    III ~ekor   

                           

                                                                   reciklirawe                     

                                  

 

    IV ~ekor   

                           

                                                         spaluvawe so dobivawe na  

                                                                        energija                         

                                  

 

 

    V ~ekor   

                           

                                                                          spaluvawe                   

 

 

    VI ~ekor   

                           

                                                             odlo`uvawe na deponija  

                                                                  (posleden izbor)              
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4. Otpad koj nastanuva pri odvivawe na aktivnosta na 

rafinerijata za maslo "AL MAKS" Strumica 

Pod RAFINIRANI MASLA ZA JADEWE od son~ogled, so naznaka na 

surovinata se podrazbiraat proizvodi dobieni po soodvetna tehnolo{ka 

postapka na rafinacija od surovi masla od son~ogled, a se nameneti za 

neposredna potro{uva~ka i ne smeat da sodr`at primesi na drugi masla. 

Za proizvodstvo na rafinirano maslo od son~ogled imame eden osnoven 

proces, rafinirawe na masloto. Procesot rafinirawe na masloto e 

sostaven od pove}e pomo{ni procesi i toa:  

 Degumirawe, prestavuva proces na odzemawe na fosfatidite od 

masloto. 

 Neutralizacija, otstranuvawe na slobodnite masni kiselini.  

 Separacija, otstranuvawe na masloto od sapunicata. 

 Miewe, otstranuvawe na sapunite od masloto. 

 Su{ewe, otstranuvawe na sapunite od masloto.  

 Belewe na masloto, ima za zada~a od pomalku ili pove}e temnite 

masla so odredena obrabotka da im se odzeme del od bojata. Posle 

beleweto se dobiva svetlo maslo, ~ija boja zavisi od negovata  namena, 

za ishrana ili tehni~ka upotreba taa mora da odgovara na odredeni 

standardi. 

 Topla filtracija i Ladna filtracija, 

 Vinterizacija, so procesot na viterizacija se otstranuvaat vosocite 

od masloto. Masloto se ladi na 5° do 8°S, pri taa temperatura 

vosocite kristaliziraat i preku filter presa se filtriraat i 

sodr`inata na vosocite se zadr`uva na platnoto. 

 Dearacija, odzemawe na kislorodot od masloto. 

 Filtrirawe,  

 Deodorizacija, vsu{nost prestavuva otstranuvawe na neprijatnite 

vkusovi i mirisi od masloto.  

 Polirawe. 
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 Talog od separacija: Talogot po sloboden pad se sobira vo cisterna od 

koja so pumpa se transportira nadvor vo cisterna za sapuni (rezervoar za 

sapuni). 

 Talog od topla filtracija i ladna filtracija: Talogot so pol`avest 

transporter se nosi vo nadvor i se sobira vo cisterna za otpad. Tuka 

otpadot se zagreva so vodena parea za da se odelat vosocite i masloto od 

perisolot i bensanot. Otkako }e se odelat vosocite i masloto, tie po 

sloboden pad se se sobiraat vo rezervoarot za sapuni. 

 Talog od Wet Acid Eliminator (talog od deodorizacija): Talogot so 

pumpa se nosi nadvor vo rezervoarot za sapuni. Otkako }e se povle~at 

vosocite i masloto od cisternata za maslo se dodava voda i povtorno se 

zagreva so vodena para za otpadot da stane te~en. Otkako dobro }e zovrie 

otpadot toj se vte~nuva i se pu{ta vo kanalot za tehnolo{ka voda i 

otpadot odi vo podzemen talo`nik, koj e proektiran da vo talo`nikot se 

zadr`uvaat masnotiite i talogot od bensan i perlit, a vo kanalizacijata 

istekuva vodata.  

 Otpadna voda od promienoto neutralno maslo se ispu{ta vo kanalot 

za tehnolo{ka voda koj {to odi vo talo`nikot pa potoa se ispu{ta vo 

kanalizacija. 

 Talogot od filter torbite (talogot od filtriraweto i poliraweto) 

e mnogu mal koli~inski se pere vo specijalna kada za perewe na filter 

platnata i filter torbite i potoa ovaa t.n masna vodaso natrium 

karbonat se ispu{ta vo kanalot za tehnolo{ka voda. (Na2CO3 ni slu`i za 

perewe na platnata) 

 

Site talozi koi se rezultat na proizvodstvoto, se sobiraat vo 

rezervoarot za sapuni i vo cisternata za otpadok kade {to cisternata se 

zagrava so pomo{ na pareata se oddeluvaat vosocite i zaostanatoto maslo vo 

zemjata i perlitot i po sloboden pat se povlekuvaat vo rezervoarot za 

sapuni.  
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Otkako vo rezervoarot za sapuni sme gi sobrale sapunite, masloto, vosocite, 

i masloto od wet acid eliminatorot i dokolki rezervoarot za sapuni e 3/4 

polna, pristapuvame kon nejzin tretman so H2SO4 za dobivawe na kiselo 

maslo, koe se skladira vo posebni cisterni. 

Tretman so H2SO4 prestavuva hidroliza na sapunite pri {to nastanuvaat 

kiseli masla. 

Vodata {to nastanala pri hidroliza na sapunite se ispu{ta vo kanalot za 

tehnolo{ka voda, bidej}i ovaa voda e kisela prethodno se vklu~uvaat 

pumpite za tehnolo{ka voda i dodata se naso~uva da te~e vo kanalot. Na toj 

na~in pri ispu{tawe na kiselata voda od rezervoarot za sapuni vo kanalot, 

taa se razbla`uva i tehnolo{kata voda odi vo talo`nikot, a od tamu vo 

kanalizacija. 

Vakov tretman na hidroliza na sapunite so H2SO4 se pravi pribli`no edna{ 

mese~no vo zavisnost od % na slobodni masni kiselini vo surovinata i 

kapacitetot na prerabotka na surovo maslo vo gotov proizvod. 
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