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II.1 Obem 
 

Soglasno Zakonot za `ivotna sredina (Sl. Vesnik na RM br. 53/2005) so koj se 

ureduvaat pravata i dol`nostite na pravnite i fizi~kite lica vo obezbeduvaweto 

na uslovi za za{tita i unapreduvawe na `ivotnata sredina zaradi ostvaruvawe na 

pravoto na gra|anite na zdrava `ivotna sredina i soglasno ^len 6 Na~elo na visok 

stepen na za{tita pri {to sekoj e dol`en pri prezemaweto aktivnosti da obezbedi 

visok stepen na za{tita na `ivotnata sredina i na `ivotot i zdravjeto na lu|eto, 

,,Beton PM ,, Strumica podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 

plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina prostorno planirawe.  

 
 

  Informaciite vo baraweto za dobivawe na Integrirana ekolo{ka 

dozvola so usoglasuvawe so Operativen plan se izgotveni soglasno barawata na 

Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe izdadeno vo 

Slu`ben vesnik 4/2006. 
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II.2              KRATKA ISTORIJA I LOKACIJA NA  
                       ,,BETON PM,,   STRUMICA 

 

Kratka istorija na instalacijata ,,BETON PM,, Strumica  

 

 Prvite po~etoci datiraat vo  1977 godina koga e osnovano  XI gradili{te na 

RGO “Beton” – Skopje,  vo Strumica.  Vo delokrugot na svojata rabota izveduva  

objekti od visokogradba, niskogradba i hidrogradba. 

Vo 1995 godina, XI gradili{te na RGO “Beton” – Skopje vo Strumica se 

oddeluva od mati~nata organizacija i prodol`uva da raboti kako zasebno pravno 

lica pod imeto GP “Beton”-Strumica AD Strumica. 

 Vo 1999 godina, soglasno Zakonot za trgovskite dru{tva se preimenuva vo 

GTD “Beton - Strumica” AD Strumica. 

 Vo mart 2004 godina izvr{ena e statusna promena pri {to od postoe~koto 

GTD “Beton - Strumica” AD, kako zasebni pravni lica se formiraat dve novi  od 

koi ednoto e GTD “Beton - Strumica” AD Strumica i drugoto e DG “Beton - PM” 

DOO Strumica.  

Vo sklopot na DG  “Beton - PM” DOO Strumica funkcionira i separacija koja 

obezbeduva dovolni koli~ini na separiran agregat za rabotata na betonskata 

baza pa i za nadvore{ni kupuva~i. 

 

 Lokacija na Instalacijata DG  ,,Beton-PM,,  DOO  Strumica: 

 DG “Beton - PM” DOO Strumica so sedi{te vo Strumica e locirano vo 

mesnosta poznata kako Crno more,na KP br.1078/2 i KP br.1079/1 vo KO  Dobrejci 

(Katastarska op{tina), vo ~isto industrisko podra~je na ul.,, Prosine~ki pat ” bb. 

Od Strumica e oddale~ena 3 km, a od selo Prosenikovo 2 km. 

 

Instalacijata DG  “Beton - PM” DOO Strumica e locirana na zemji{te so 

povr{ina od    48.415  m2, a  vo negov sostav  kako objekti se nao|aat:  

- ~uvarnica (ku}i~ka za kontrola na objektot od 24 ~asa) 

- upravna zgrada so terpezarija i kujna 

- rabotilnica 

- magacin so nastre{nica za grade`ni materijali i ma{ini 
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- armira~ka rabotilnica 

- varxilnica 

- laboratorija za beton 

- trafostanica 

- fabrika za beton 

- separacija 

 

Bidej}i objektot se nao|a odnosno izleguva direktno na lokalen pat 

Strumica-Prosenikovo, priklu~uvawe i isklu~uvawe na vozilata na lokalniot 

pat e pregledno  {to pridonesuva za bezbedno odvivawe na soobra}ajot.  

Vo odnos na okolnite objekti Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica, go ima 

slednovo opkru`uvawe: 

- od istok se grani~i so patot  Strumica - Prosenikovo; 

- na jug se grani~i so se grani~i so proizvodstven pogon DPTU “Hermes “ 

Strumica ; 

- na sever se grani~i so obrabotlivo agrarno zemji{te; 

- na zapadna strana se grani~i so obrabotlivo agrarno zemji{te; 

Instalacijata e ogradena od site strani so `i~ana, del betonska ograda i betonski 

stolp~iwa so {to e spre~en pristapot na neovlasteni lica na prostorot na 

instalacijata.  

Vnatre{no predvidenite povr{ini vo potpolnost gi zadovoluvaat potrebite so 

ogled na namenata na gradbata za instalacijata ,,Beton-PM,, Strumica. Ovozmo`en 

e ednostaven pristap na transportnite sredstva kako za potreba na tehnolo{ki 

proces  (vnatre{en transport), za transport na gotov proizvod do kupuva~ite 

(nadvore{en transport), taka i za pristap na bolni~ki i  protivpo`arni  vozila 

za celata instalacija.  

 
Kapacitet na postrojkata 
 
Instalacijata ,,Beton PM,, Strumica,  za koja se bara dozvola za usoglasuvawe so 

Operativen plan ima kapacitet na silosi za cement od 120 m³.  
Osnovna dejnost na Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica e proizvodstvo na beton 

za potrebite na razni kupuva~i. Proektiran godi{en kapacitet na Betonska baza  
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,,Beton-PM,,   Strumica za proizvodstvo na beton e 15  m3/h, dodeka realen 

kapacitet  na betonska baza I e 12 m3/h. 

 Godi{no na Betonskata baza Beton PM Strumica se proizveduva  3.120 m ³ 

beton. 

 

 Vodosnabduvawe 

Vodosnabduvawe so sanitarna voda se vr{i od gradskiot vodovod na grad 

Strumica za  potrebite na instalacijata ,,Beton-PM,,   Strumica. Potreba od voda 

se javuva za piewe, za potrebite na kujnata, odr`uvawe na higiena na vrabotenite i 

odr`uvawe na higiena na sanitarnite jazli.  Prose~na potro{uva~ka na voda 

vo,,Beton-PM,,   Strumica iznesuva 560 m3/ mese~no. 

Pri odvivawe na tehnolo{ki procesi na proizvodstvo na beton i separacija na 

priroden ~akal vo stopanskiot dvor na DG “Beton - PM” DOO Strumica, 

tehnolo{ka voda koja se koristi se vr{i od kru`en armirano-betonski bunar so 

D=5m i dlabo~ina od 10 metri. Poradi nedovolnata izda{nost na istiot, 

dopolnuvawe se vr{i so ceven bunar Φ600mm  (bunarska cevka Φ350mm) so 

dlabo~ina od ≈ 35 metri.  

 Po upotrebata na vodata vo procesot za mieweto na agregatot, otpadnata 

voda se naso~uva vo talo`nici kade po talo`ewe na milta (tiwata), vodata preku 

odvodni kanali se vodi vo odvoden kanal O-29. Ovoj odvoden kanal O-29 se nao|a vo 

neposredna blizina do stopanskiot dvor, a preku nego vodata odi vo prirodniot 

recipient rekata Vodo~nica koja spored Uredbata za kategorizacija na 

vodotecite, ezerata, akumulaciite i podzemnite vodi (Sl.Vesnik br.18/99), pripa|a 

na kategorija od treta klasa. 

 

 

 Elektri~no napojuvawe 

Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica so elektri~na energija se napojuva od 

gradskata elektri~na mre`a preku sopstvena transformatorska stanica. Na 

lokalitetot postoi trafostanica od koja napojuvaweto so elektri~na energija na 

site objekti vo kompleksot e vo soglasnost so nivnata ednovremena snaga. 

Niskonaponskiot soodveten kabel RROO voden e vo zemjen rov. Vodeweto na 

niskonaponskite kabli e vo sklad so Urbanisti~koto re{enie na kompleksot.  
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Elektri~nata energija se upotrebuva za: 

- odvivawe na celokupniot tehnolo{ki proces; 

- osvetluvawe na prostoriite i prostorot . 

Prose~na mese~na potro{uva~ka na elektri~na energija vo ,,Beton-PM,,   

Strumica iznesuva  12.000 kW/h.  

 

 

 

II.2.1 Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica 

 Opis na Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica 

 Osnovna dejnost na Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica e proizvodstvo na 

beton za potrebite na razni kupuva~i. Proektiran godi{en kapacitet na Betonska 

baza  ,,Beton-PM,,   Strumica za proizvodstvo na beton e 15  m3/h, dodeka realen 

kapacitet  na betonska baza I e 12 m3/h. 

 Godi{no na betonskata baza proizvedeno e  3.120 m ³ beton. 

Betonska baza ,,Beton-PM,,   Strumica e locirana na samiot vlez vo instalacijata 

DG  “Beton - PM” DOO Strumica. 

Na ovoj  objekt se vr{i spremawe na beton, izrabotka na del od betonski 

proizvodi, poradi {to postojat i objekti so prate~ka sodr`ina za celosno 

ostvaruvawe na tehnolo{kiot proces. Od t.n. razdelna zvezda so skreper se vr{i 

dotur do vlez vo betonska baza na agregatot. Se vr{i {ar`irawe na potrebnite 

koli~ini na agregat vo korpa od site granulacii po zadadena receptura. Po {ini 

se nosi korpata do me{alkata kade se istura izmereniot materijal, vo istovreme se 

meri pra{kastiot materijal-cement na vaga. Izmerenata koli~ina na cement se 

ispu{ta od vaga vo me{alkata, a potoa se dodava odredena koli~ina na voda. Posle 

nepolna minuta se ispu{ta smesata  vo mikser -kamion, koj treba da ja odnese 

podgotvenata sme{a-beton na baranata destinacija.  

 

Vo zavisnost od rastojanieto na vgraduvawe na betonot, aditivite se stavaat  

vo mikserot ili na objektot. Naj~esto ako vremetraeweto na transportot e do 30 

minuti aditivite se stavaat na lice mesto. 
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Surovini koi {to se koristat za proizvodstvo na beton: 

Surovina          Potro{uva~ka 

Droben kamen 

I      0-4   mm 

II    4-8   mm 

III   8-16 mm 

IV  16-31 mm 
Vkupno: 

 

 

 

 

                    

                    3.100   m³/2006 

Cement                        940 toni/2006  

Dodatoci: 

(Aditivi) 

 

Hidrozim  360 litri/2006 

Hidrofob 300 litri/2006 

 

 

II.2.2 Separacija ,,Beton-PM,,   Strumica 

 Opis na separacija ,,Beton-PM,,   Strumica 

Osnovna dejnost na separacija ,,Beton-PM,,   Strumica e proizvodstvo na 

separiran re~en agregat po barani frakcii. Re~en agregat - ~akal se zema od 

pozajmi{te od reka Turija, i se nosi so kamioni na separacija. Na separacija se 

vr{i podelba, frakcionirawe na potrebnite veli~ini na frakcii. Za taa cel se 

koristat drobilki i sistem na sita koi treba da ovozmo`at podelba i dobivawe na 

slednite ~etiri frakcii: 0-4 mm, 4-8 mm, 8-16 mm i 16-32 mm.  

Od pozajmi{te neophodno e da se donesat okolu 450 m³/mese~no, priroden ~akal 

({qunak) krupen koj potoa vo procesot na separirawe, }e gi dade potrebnite 

frakcii za ponatamo{nite procesi vo ramki na ,,Beton-PM,,   Strumica. 

 

Surovina koja {to se koristi za separacija : 

Surovina Potro{uva~ka 

Frakcija Potro{uva~ka  

Priroden ~akal 

{qunak (krupen) 

 

Vkupno: 450 m³/mese~no 
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Gotovi poluproizvodi:   

• 0 – 4   mm ; 

• 4 – 8   mm;  

• 8 – 16 mm ;  

• 16 – 32 mm ; 

Vkupna koli~ina koja izleguva kako separiran agregat od delot na separacija e 310 

m³/ mese~no. 

Pesokot koj se koristi vo procesot na proizvodstvo vo DG “Beton - PM” 

DOO Strumica - Separacija, DGPI , (sl.6), e so ~etiri razli~ni granulacii . 

Najgolem del od pesokot i prirodniot ~akal ({qunakot),  se iskoristuva vo 

proizvodstvoto na beton taka {to stepenot na nivnata  potro{uva~ka   i potrebata 

za  visokovreden i   kvalitetno obraboten grade`en pesok i priroden ~akal 

({qunak),  se zgolemuva so zgolemuvawe na proizvodstvoto na betonot. Pesokot i 

{qunakot se sekoga{ prisutni kako  materijali vo grade`ni{tvoto. 

 

  

II.3.  Opis na proces na proizvodstvo na beton 

II.3.1. Istoriski razvoj na proizvodstvo na beton 

 U{te Asircite i Vaviloncite ja koristele glinata kako vrzivno sredstvo 

za nivniot beton. Egip}anite koristele varovnik i gips kako cement. Vo Rimskoto 

carstvo betonot e praven od kalcium-oksid, pucolanska pra{ina i agregat koj go 

pravele od plavec, i bil sli~en na dene{niot beton na baza na portland cement. Vo 

1756 god, britanskiot in`ewer Xon Smiton prv upotrebil portland cement kako 

vrzivna supstancija za priprema na beton, koristej}i re~en pesok i {laka (opeka 

vo prav) kako agregat. Deneska koristeweto na reciklirani materijali, kako 

sostojki za betonot, e se popopularno zaradi nedostatok na prirodni agregati, a 

sekako i vo pristapot na za{tita na `ivotnata sredina. Ova ima golemo zna~ewe, 

bidej}i se reducira brojot na kamenolomi, a i eksploatacijata na re~niot agregat 

se namaluva. Osobinite na betonot se promenija u{te od koga rimjanite i 

egip}anite pronajdoa, deka so dodavawe na vulkanska pepel na betonskata 

me{avina, mo`e betonot da se odr`uva i pod voda. Sli~no rimjanite znaele deka so 

dodavawe na kowski vlakna, betonot pomalku se sobira pri hidratacija. So 
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dodavawe  na krv kon betonot, toj stanuval pootporen na  mraz. Deneska vo 

istra`uva~kite centri {irum svetot so dodavawe na odredeni dodatoci i vo 

odredena merka, se dobiva ekstremno jak beton, so mnogu dobri karakteristiki. 

Deneska najmasovno se dobiva beton so standardni agregati, prirodni ili 

ve{ta~ki koi u~estvuvaat so 70-75 % vo volumenot na betonskata me{avina.  

 Beton e gradben materijal koj voglavnom se sprema od cement, agregat (re~en 

i droben pesok) i voda, vo odreden odnos. Betonot ocvrsnuva posle me{awe i 

vgraduvawe, posle hemiski proces koj se narekuva hidratacija. Vodata reagira so 

cementot, koj potoa ocvrsnuva i so toa gi povrzuva ostanatite komponenti vo 

me{avinata, taka da na krajot se dobiva tvrd  ,,kamen,,  materijal. Beton voop{teno 

ozna~uva {irok spektar na gradbeni materijali od kompoziten tip koi se dobivaat 

so aglomeracija na zrna od mnogu razli~ni tipovi na agregat. Zemaj}i ja vo obzir 

vakvata definicija za beton proizleguva deka mo`eme da zboruvame za  -gips beton, 

-varovnik beton, -beton na baza na vodeno staklo, - asfalt beton  itn...  Naj{iroka 

primena nesomneno imaat betonite kaj koi kako vrzivno sredstvo se koristi 

cement, i koi bi trebalo da gi narekuvame cement betoni, no vo praksa voobi~aeno 

ovie materijali se narekuvaat samo betoni. Beton e materijal koj najmnogu se 

koristi od site ve{ta~ki materijali na zemjata. Se koristi za izgradba na 

pati{ta, zgradi, temeli, mostovi, kameni blokovi  itn...   

 

II.3.2   Priprema na beton 

 Vo sovremenoto gradewe pripremata na betonska me{avina se vr{i 

isklu~ivo po ma{inski pat, pri{to ovaa postapka se sveduva na me{awe i 

dozirawe na komponentnite materijali, so cel da se dobie homogena masa. Ovaa 

operacija se izveduva vo specijalno organizirani gradbeni punktovi ili vo 

posebni fabriki za beton, koi se vo sostojba da snabdat i pove}e od edno 

gradili{te so beton. Odvoenoto me{awe na smesata poka`uva deka me{aweto na 

cement i voda vo pasta pred dodavaweto na agregatot ja zgolemuva cvrstinata na 

betonot na pritisok. Pastata bi trebalo da se me{a pri golemi brzini vo posebni 

mikseri, a potoa taka spremenata me{avina da se soedini so agregatot i ostatokot 

na voda, vo klasi~ni mikseri. Pri me{aweto na portland cement so voda, se dobiva 
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plasti~no cementno testo - cementna pasta -  koja so vreme po~nuva da ja menuva 

agregatnata sostojba i da preminuva vo cvrsta supstanca. Pri~ina za ovaa promena 

na agregatnata sostojba e hidratacijata - kompleksen fiziz`ko hemiski process 

~ija su{tina ni den denes ne e objasneta. Vremeto na vrzuvawe na cementot obi~no 

se definira kako vremenskiot period od momentot na me{awe na cementot i 

vodata, pa do momentot koga cementnata pasta go gubi svojstvoto na plasti~nost. 

Dodeka vrzuvaweto na cementot se zavr{uva relativno brzo, procesot na 

ocvrsnuvawe ne se zavr{uva, toj trae nekolku meseci do nekolku godini. Toj proces 

ne e ramnomeren, vo po~etokot e mnogu intenziven, a potoa usporuva i asimptotski 

se pribli`uva kon odredena grani~na vrednost. 

 

II.3.3   Opis  na  osnovni  surovini za separacija 

 

Za odvivawe na tehnolo{kiot procesot na separacija se koristi:  

- Priroden ~akal ({qunak); 

- Tehnolo{ka voda ; 

 

Opis na osnovnite surovini  

 

Pesokot, kako kvalitetna surovina poznata po svoite fizi~ki i hemiski 

svojstva, se koristel za proizvodstvo na razli~ni proizvodi u{te od mnogu odamna 

pr. vo proces na proizvodstvo na staklo zaedno so varovnik i alkalen pepel. 

Pesokot so tekot na godinite , se pove}e i pove}e zavzema  se pozna~ajno 

mesto kako osnovna surovina vo grade`ni{tvoto. Podra~jeto na upotreba na  

specijalnite tipovi na pesok e pove}ekratno zgolemena. Na baza na ova za priroden 

~akal ({qunakot)  i pesokot ne postoi adekvatna alternativa (zamena), i zatoa 

treba da se vodi gri`a za pravilno iskoristuvawe na ovie surovini. 

Dobivaweto na pesokot i prirodniot ~akal ({qunakot ) od prirodata samo 

po sebe predstavuva potpolno ~ist i ekolo{ki prifaten proces {to za nas i za 

idnite pokolenija e mnogu va`no. Za{titata na prirodata i iskoristuvaweto na 

pesokot ne mo`at edno bez drugo. 

Pesokot koj se koristi vo procesot na proizvodstvo vo DG “Beton - PM” 

DOO Strumica - Separacija, e so ~etiri razli~ni granulacii . Najgolem del od 
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pesokot i prirodniot ~akal ({qunakot),  se iskoristuva vo proizvodstvoto na 

beton taka {to stepenot na nivnata  potro{uva~ka   i potrebata za  visokovreden i   

kvalitetno obraboten grade`en pesok i priroden ~akal ({qunak),  se zgolemuva so 

zgolemuvawe na proizvodstvoto na betonot. Pesokot i {qunakot se sekoga{ 

prisutni kako  materijali za gradewe . 

Vo DG “Beton - PM” DOO Strumica - Separacija , se koristi pesok so 

slednata granulacija: 

 

- prva frakcija ..........................................................................0 - 4 mm 

- vtora frakcija.........................................................................4 - 8 mm 

-    treta frakcija.........................................................................8 - 16 mm 

 -   ~etvrta frakcija....................................................................16 - 32 mm 

 

        

II.3.4    Opis na proces na proizvodstvo na beton 

Postrojkata Beton PM  Strumica se snabduva so re~na pesok 0-4 mm  i re~en 

agregat 4-8 mm i 8-16 mm od sopstvena  separacija, so cement od cementara Titan 

Skopje, so voda od gradski vodovod od Strumica i sopstvena bu{otina, a so 

dodatoci-aditivi od Ading Skopje.  

Od otvoren magacinski prostor razdelen vo vid na prese~ena t. n. razdelna zvezda, 

se vr{i dotur na droben agregat so skreper i skreperska korpa do otvori za 

dozirawe. Agregatot e podelen sprema barani frakcii 0-4, 4-8, 8-16  mm  pome|u tri 

betonirani pregradni zidovi so zamislena linija vo masa koja se dobiva so 

prirodno ru{ewe na frakcijata. Na dolniot del na  otvorite od razdelnata zvezda 

smesteni se pneumatski ventili koi ja reguliraat te`inata (koli~inata) na vaga 

od sekoja frakcija koja se ispu{ta vo koli~ka spored zadadena receptura. Vagata e 

pove}e stepena i dava komanda na pneumatskite ventili da zatvorat odnosno 

otvorat {tom }e se izmerat zadadenite koli~ini.  Edno polnewe na korpata so 

droben agregat e okolu 0,3 m³. Koli~kata se dvi`i po {ini do me{alkata kade se 

ispu{ta izmereniot agregat. Vo istovreme se vr{i transport na cement so 

pol`est transporter do vagata za cement. Posle dobiena  komanda od vagata za 

postignata te`ina, se zatvara ventilot za dotur a se otvara ventilot za ipu{tawe 

na cementot vo me{alkata. Na vodomerot avtomatski se otvara ventil za protok na 

voda, a posle dostignata merka za koli~ina na voda se zatvara ventilot.  Aditivite 



se dodavaat ra~no so meren sad dodeka te~e nekoj od prethodnite ~ekori na 

dozirawe. Me{alkata se vklu~uva avtomatski  i me{a~ot me{a nepolna minuta, 

posle koe se ispu{ta pripremeniot beton.  

Posle pove}e ciklusi na me{alkata za spremawe na beton se dodavaat nekolku 

litri voda na krajot od polneweto na me{alkata za da se odr`i vla`nosta na 

betonot.  
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Slika3. Proces na proizvodstvo na beton 
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Proizvodstvo na separiran materijal 

Separacija - Ovde se vr{i razdrobuvawe na krupnite delovi od materijalot koj 

treba da bide so odredena granulacija, sortirawe i transport. Razdrobuvaweto e 

proces pri koj {to se namaluva veli~inata na zrnata na tvrdiot materijal. 

Podelba na razdrobuvaweto e spored razmerot na zrnata.     

                      Razmer na zrnata, mm Vid na razdrobuvawe  

Pred razdrobuvawe Posle razdrobuvawe 

Sredno razdrobuvawe           250-40              25-6 

        Melewe             25-3                6-1 

Srednoto razdrobuvawe se vr{i na suv na~in, dodeka meleweto mo`e da se vr{i na 

suv ili voden na~in. Pri mokroto melewe se imame poramnomerno razdrobuvawe,se 

izbegnuva pra{ina i se olesnuva dobivaweto na someleniot materijal. Srednoto 

razdrobuvawe e podgotovka za posleduvatelnoto melewe.  

Frakcionirawe e razdeluvawe na suroviot materijal na oddelni frakcii 

(klasi,sorti), vrz osnova na edno ili pove}e hemiski ili fizi~ki osobini. 

Sortirawe na tvrdite surovini na oddelni klasi vrz osnova na veli~inite na 

zrnata se narekuva klasifikacija. Za taa cel se vr{i seewe preku sistem na sita 

koi obezbeduvaat podelba spored veli~inata na zrnata.  

Seewe se narekuva mehani~ko razdeluvawe na smesata so pomo{ na povr{inski 

sita koi se ve}e opredeleni spored formata i goleminata na otvorite. Niz sitata 

pominuvaat zrnata so veli~ini koi se pomali od otvorite a dodeka nad niv se 

zadr`uvaat zrnata so pogolema veli~ina. Sitata se karakteriziraat so brojot na 

otvori na eden santimetar, brojot na otvorite na 1 cm²  i na drugi na~ini. 

Sistemot na sita mo`e da bide so nepodvi`ni i podvi`ni sita. 

Transportirawe pretstavuva prenesuvawe na na matereijalite na izvesno 

rastojanie. Vo zavisnost od raznolikosta na materijalite i procesite sistemi na 

transport  mo`e da se klasificiraaat na sledniot na~in: 

1. -Spored agregatnata sostojba na prenesuvanite materijali: tvrdi, te~ni ili                  

gasni transportni sistemi. 
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2. -Spored periodi~nosta , neprekinat i povremen transporten sistem 

3. - Vo zavisnost od agolot pod koj doa|a do prenesuvawe na tvrdite materijali vo 

horizontalna nasoka , pod agol so slab naklon, vo vertikalna nasoka ili pod agol 

so golem naklon, za prenesuvawe. 

4. - Vo zavisnost od vidot na tvrdiot materijal (pra{ina, sitnozrnest, 

srednozrnest ili krupnozrnest materijal), paketirana stoka ili profilirani 

materijali.    

\Surovinata, koja{to se koristi za izrabotka na beton se nosi od separacija i 

se skladira vo boksovi na t.n. razdelna zvezda po redosled II, IV, I i III. Soglasno 

recepturata i markata na beton {to se proizveduva, frakciite se pu{taat vo 

korpa kade {to na avtomatska vaga za merewe, frakcii se merat. Koga }e se 

postigne potrebnata te`ina na materijalot, avtomatski se isklu~uva vagata, se 

vklu~uva dotur na nova frakcija, posle postignatata vkupna koli~ina na tvrd 

agregat, se istura vo me{alka. Vo me|uvreme se vklu~uva dotur na cement, koj 

isto taka se nosi na vaga za cement, a potoa se {ar`ira vo me{alka. Dotur na 

voda se vr{i preku  vodomer, koga }e se postigne koli~inata avtomatski se 

isklu~uva vodomerot. Tehnolo{kata voda e od gradski vodovod, se istura vo 

me{alkata koja celo vreme me{a, a posle toa se istura vo mikser, kade {to 

isto taka celo vreme me{a. 

 Vo zavisnost od od rastojanieto na vgraduvawe na betonot, aditivite se 

stavaat na lice mesto ili na objektot. Naj~esto ako vremetraeweto na 

transportot e do 30 minuti aditivite se stavaat na lice mesto. 

  

 

Lista na gotovi proizvodi  koi mo`e da se proizveduvaat: 
    
Red 

br 

               T i p o v i    n a  b e t o n 

1 Gotov beton MB 15 4 Gotov beton MB 20 pumpan 

2 Gotov beton MB 20 5 Gotov beton MB 30 pumpan 

3 Gotov beton MB 30   
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II.4      Sistem za namaluvawe i tretman na zagaduvawe 

                                 i iskoristuvawe na otpad 

Za proizvodstvo na beton se koristi elektri~na energija, taka da ne doa|a do 

emisiono zagaduvawe na atmosferata, t.e. do difuzna imisija na suspendirani 

~esti~ki vo ambientalnata sredina od samoto rabotewe na Betonskata baza. 

Prevzemeni se site potrebni merki da ne dojde do zagaduvawe vo atmosferata pri 

koristewe na pra{kasta surovina - cement. Transportot na pra{kasta surovina 

cement se vr{i vo zatvoren sistem, so pol`esti transporteri taka da nema emisija 

na pra{ina vo atmosferata.  

Emisija na pra{ina mo`e da se javi od nespraven sistem na transportirawe na 

pra{kasta surovina, koe vedna{ se zabele`uva i za da nema ekonomski gubitoci se 

otklonuva defektot. 

Na instalacijata Beton PM Strumica, ima betoniran talo`nik koj ja prifa}a 

otpadnata voda od miewe na me{alkata na Betonskata baza. 

 

Iskoristuvawe na otpad vo postrojka za proizvodstvo na beton Betonska baza 

Beton PM: 

Na Betonskata baza Beton PM od procesot na proizvodstvo na beton ne se 

sozdava otpad koj mo`e da se iskoristuva. 

 

II.5 Postapka za rabota na postrojkata Beton PM Strumica  

II.5.1 Postapka za rabota na betonska baza  Beton PM 

 

Betonska Baza Beton PM se sostoi od :  

- [asija (na koja se montirani uredite koi se del od funkcija na betonskata 

baza). 

- Vertikalna (prinudna) me{alka. 

- Korpa za dozirawe na agregat 

- Ured za dozirawe na cement (pol`esti transporteri  dva, sprema silosi  

   za cement)     

- Ured za dozirawe na voda (vodomer)  
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- Ured za privlekuvawe na agregat (skreper)  

- Silosi za cement (dva  komada)  

- Vaga za cement   

- Vaga za agregat 

- Razdelna zvezda 

- Kompresor 

 Smestuvaweto i doziraweto na agregatot se vr{i preku t.n. razdelna 

zvezda. Agregatot e smesten po veli~ina na zrnata pome|u betonski zidovi 

zvezdesto rasporedeni, pri {to vkupnata koli~ina na drobeniot agregat 

(surovina  smestena na otvoren magacin) se nao|a vo podra~je na dofat na 

skreperskata granka. So pomo{ na t.n. la`ica se privlekuva agregatot kon 

otvorot na zvezdata niz koj materijalot pominuva preku otvori kontroliranio 

od ventili vo korpa. Aktivnoto magacionirawe po sekoja frakcija od 

agregatot e 12-15 m³ (vo zavisnost od granulacijata), a toa e onoj volumen koj se 

nao|a nad otvorot na zvezdata, ograni~en so pregradni zidovi so zamislena 

linija vo masa koja se dobiva so prirodno ru{ewe na frakcijata.  

 Site delovi na instalacijata (me{alka,korpa za agregat, transporteri 

na cement, vaga za agregat, vaga za cement,  skreper, vodomer, i upravuva~ki del) 

vgradeni se na zaedni~ka {asija, taka da pravat edna zaedni~ka celina.  

Kompaktnosta na konstrukcijata, brzata monta`a i demonta`a, kvalitetot na 

izrabotkata i sigurnosta vo eksploatacija obezbeduvaat ekonomi~no 

proizvodstvo na najkvalitetni marki na beton. Sekako potpolnoto 

avtomatizirawe na doziraweto na agregatot, vodata, cementot kako i 

ednostavniot i brz transport gi pravat ekonomi~ni pri opslu`uvawe na mali 

i sredni gradili{ta. Vakvite tipovi na betonski bazi mo`e da funkcioniraat 

ra~no , 1 h avtomatski , odreden broj pati avtomatski i neprekinat broj pati 

avtomatski.  

Vagi 

 Agregatot se meri vo korpa postavena pod otvor za dozirawe na agregat. 

Korpata e postavena na vaga so koja se merat koli~ini na sekoja od frakciite. 

Vagata e potprena na ~etiri mesta i vo sklop so mernata glava (~asovnik) se 

obezbeduva to~nost na mereweto vo soglasnost so normite za grade`ni~ki vagi. 

Ovaa vaga ima posledovatelno merewe na postaveni vrednosti  na koli~ini na 
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~etiri frakcii od agregatot, ve}e postaveni na t.n. vaga ~asovnik spored dadena 

receptura.   

 Cementot se dozira so pol`avest transporter potpolno avtomatski ili 

ra~no, na precizna vaga koja e postavena nad me{alkata. Otvaraweto i zatvaraweto 

na ventilite za dozirawe vo me{alkata se vr{i pneumatski. 

 To~noto merewe e neophodno zaradi to~nata receptura i karakteristiki na      

tipot na proizveden beton. Otvaraweto i zatvoraweto na ventilite pod bunkerite 

se pravi so pneumatski cilinderi ili dr`a~i.  

Silos za cement (pra{kasta surovina) 

 Na instalacijata ima dva metalni silosa za cement, sekoj so kapacitet od 

180toni,vkupno 360 toni. Silosite se potpreni na ~etiri noze povrzani so 

betonirani fundamenti. Pod sekoj silos ima poseben pol`avest transporter za 

pra{kasta surovina (cement). Na samite silosi kako najvisoki to~ki na 

instalacijata betonska baza, ima postaveno i gromobranska instalacija. Ovaa 

instalacija e izvedena posebno i kako takva mora da bide podaleku od skalite za 

ka~uvawe na silosite.   

 

Dozirawe na voda  

 Doziraweto na voda se vr{i preku kontakten vodomer (elektri~en meren 

~asovnik za voda) so mo`nost za predizbor na koli~ina na voda. Vodomerot e od 

proto~en tip so potopen mehanizam, i na priklu~ocite ima grub filter za 

filtrirawe na voda. Kontaktniot vodomer ima vo sebe dve skazalki: edna slu`i za 

izbor na odredena koli~ina na voda, a drugata go meri protokot, i vo momentot na 

spojuvawe so prvata skazalka dava impuls na elektro-magnetniot ventil, koj vr{i 

zatvorawe na protokot na voda niz vodomerot. 

Me{alka 

 Tipot na me{alka e vertikalna, opremena so poseben federen ured za 

amortizirawe na udarite na lopatkite {to dava golema sigurnost vo rabotata. 

Kvalitetniot materijal i kvalitetrnata izrabotka na delovite obezbeduvaat 

visok stepen na eksploatacija. Konstrukcijata na me{alkata e izvedena vo oblik 

na ~a{a vo ~ija oska se nao|a rotor so svoj pogon, na koja se pricvrsteni nosa~i na 

lopatkite. Na samoto dno se nao|a otvora~, koj se otvora i zatvora so hidrauli~en 

cilinder. So vakov na~in na konstrukcija cementnoto mleko nema mo`nost da dojde 

do lagerite i da gi o{teti, so {to se postignuva pogolema ekonomi~nost vo vreme 
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i pari, {to e osobeno va`no vo sovremenite na~ini na spremawe na sve` beton. Ne 

mo`e da dojde do kr{ewe na nosa~ite na lopatkite, a so toa i do nesakani 

posledici, bidej}i uredot koj e vo me{alkata toa go doka`uva vo praksa. Oblogite 

na me{alkata i lopatkite se od manganovi ~elici koi mo`e lesno da se menuvaat. 

Otvoraweto i zatvaraweto na me{alkata e sigurno (bezbedno), a nepropustlivosta 

odli~no e izvedena. Celata me{alka e poklopena taka da otpra{uvaweto e svedeno 

na najmala mo`na merka, dodeka bezbednosta pri rabota e maksimalna. Na dolniot 

del od me{alkata ima otvor - ispust preku koj se ispu{ta gotoviot beton na 

prikolka od traktor, i potoa se nosi vo Hala 1 ili Hala 2. 

Pol`est transporter   

 Brojot na pol`esti transporteri zavisi od brojot na silos i gi ima dva, a 

nivnata uloga e da transportiraat cement od silosite vo vaga za cement. Na 

dolniot del od transporterot, koj e povrzan so silosot, se nao|a otvor za polnewe a 

pod nego otvor za povremeno ~istewe. Spojuvaweto na silosot i pol`estiot 

transporter se vr{i so pomo{ na gumena obloga koja se pritegnuva so {elni. 

Otvorot za praznewe se nao|a na gorniot del na pol`est transporter i e povrzan 

so vagata za cement. Pogonot na spiralata go vr{i motor reduktor koj e pricvrsten 

na dolnata strana od transporterot.  

Skreper (povlekuva~) 

 Na samata {asija od postrojkata, od strana na poluprese~enata zvezda, se 

nao|a postament za postavuvawe na skreper. Skreper e sistem na povlekuva~ na 

materijal-agregat so korpa (vo vid na la`ica), so motor od 2 KW.  Povlekuva~ot e 

postaven vo pozicija centar na poluprese~ena zvezda, kon koj centar se povle~eni 

zidovite na betonskite pregradni zidovi.  

 Skreper se koristi za mehanizirawe na transportni operacii vo magacini 

za nasipni materijali, za koi {to eventualnoto razdrobuvawe na materijalot pri 

prenesuvawe ne se od nekoe zna~ewe. Glaven del na uredot e skreper pricvrsten od 

dvete strani, vo dve nasoki, koi soodvestvuvaat na raboten i prazen od. Skreperot 

vsu{nost pretstavuva ,,figurativno ka`ano,,  metalna kofa bez predna strana i 

dno, koj {to koga se tegne zagrabuva opredeleno koli~estvo na materijalot i go 

prenesuva do priemnoto mesto. Posle ova sleduva prazen od i povtoruvawe na 

ciklusot.   
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 Visinata na betonskite pregradni zidovi se namaluva vo pravec na 

simnuvawe na zamislenata linija od najvisokata to~ka do najniskata to~ka do kade 

mo`e da dostignuva povlekuva~ot t.e skreperot. 

 Negovata uloga e da vo tekot na rabotata go privlekuva agregatot kon 

otvorot na zvezdata. Tipot na skreperot  zavisi od magacioniraweto na agregatot, 

a kapacitetot na boksovite na razdelnata zvezda  e  (12-15) m³/h vo zavisnost od 

veli~inata na frakciite.  

Transport na agregat (Korpa) 

 Doziraweto na droben agregat se vr{i vo korpa, kade se dozira od ~etirite 

bunkeri po soodvetni frakcii rasporedeni vo centarot na poluprese~ena zvezda 

preku avtomatski pneumatski ventili. Korpata posle mereweto na vaga posebno za 

sekoja frakcija, avtomatski se nosi preku {ini do me{alka. Posle isturaweto na 

agregatot vo me{alkata, korpata se vra}a nazad na po~etna pozicija za sledniot 

ciklus na polnewe. Korpata na skreperot mo`e da povle~e 200 kgr. od materijalot. 

  Razdelna zvezda 

 Smestuvaweto i doziraweto na agregatot se vr{i preku t.n. razdelna 

zvezda. Agregatot e smesten po veli~ina na zrnata pome|u betonski zidovi 

zvezdesto rasporedeni, pri {to vkupnata koli~ina na surovinata (magacin) se 

nao|a vo podra~je na dofat na skreperskata granka. So pomo{ na t.n. la`ica se 

privlekuva agregatot kon otvorot na zvezdata niz koj materijalot pominuva 

preku otvori kontroliranio od ventili vo korpa. Aktivnoto magacionirawe 

po sekoja frakcija od agregatot e 12-15 m³ (vo zavisnost od granulacijata), a toa 

e onoj volumen koj se nao|a nad otvorot na zvezdata, ograni~en so pregradni 

zidovi so zamislena linija vo masa koja se dobiva so prirodno ru{ewe na 

frakcijata.  

 

Kompresor 

 Kompresorot treba da obezbedi funkcionirawe na komandite na 

pneumatskite ventili. Za taa potreba snabden e so mal rezervoar za pritisok od 0,2 

m³ koj obezbeduva kontinuiranost bez razlika na potro{uva~kata na vozduhot. 

Sekako ovde se raboti za mala potro{uva~ka na vozduh pa i dimezioniraweto e 

soodvetno. 
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Elektri~na instalacija 

 Elektri~nata instalacija na ma{inite e izvedena so PVC kabel. 

Dimenzioniraweto i izborot se vr{i sprema propisi i normi kako i iskustveno, 

taka da odgovaraat na uslovite  od elektri~nata eksploatacija i uslovite na 

okolinata. Kabel za elektromotorite e od poln presek, sprema gore spomenatoto. 

Kabel za isklu~uva~i, hidrorazvodnici i vagi se so presek od 1,5 mm²  , i toa so 

fino`i~ani provodnici zaradi zadovoluvawe na barawata vo pogled na 

elasti~nosta. Site kabli pri voveduvaweto se zatnati so vovednici koi se 

ispolneti so poseben kit, so {to se onevozmo`uva navleguvaweto na vlagata. Dovod 

na elektri~na energija mora da se vr{i so kabel so minimalen presek od  3h25 + 16 

mm² so toa {to mora da se vodi smetka da naponot na klemite vo elektri~niot 

orman ne smee da bide so pogolemo otstapuvawe od ± 5% od odredenata vrednost. Kaj 

priklu~ok na ma{inata na elektri~no  napojuvawe mora de se imaat vo obzir i 

slednite podatoci.  

 Vo sklopot na elektri~nata instalacija se nao|a zazemjuvawe kako sistem na 

za{tita od opasniot napon na dopir. Vodovite povrzani na zazemjuvawe se posebni 

so `olto-zelena boja. Preku istite se povrzani nadvore{nite metalni delovi od 

motorot, isklu~uva~ite i hidro razvodnikot. Posebna {ina za zazemjuvawe vo 

ormanot nosi oznaka ⊥ . Ovoj sistem na za{tita za da bide efikasen treba otporot 

na zazemjuvawe da bide pod vrednost od 0,325 Ω  vo najnepovolni uslovi, dodeka 

dozemniot vod mora da bide izveden so lenta FeZn (pocinkovan lim) 4h30 mm do 

priklu~ok na ma{inata. 

Posebno treba da se vodi smetka deka postrojkata vo svojot sostav ima i silosi za 

cement, a na najvisokite delovi treba da se postavi gromobranska instalacija. 

Sekako kako sleguva~ki vod ne smee da se koristi konstrukcijata, i istiot ne smee 

da bide postaven pokraj skalite na silosot.  

 

Komanden orman  

 Rabotata na postrojkata se odviva sprema odnapred utvrden tehnolo{ki 

proces za pripremawe na odredeni vidovi na beton. Za da se odviva ovoj proces, 

treba  poedini uredi spored to~no utvrden redosled na operacii, da si gi izvr{at 

svoite funkcii. Tie se aktiviraat so elektromotori ili hidraulika, a ja dobivaat 

potrebnata elektri~na komanda od  komandniot orman. O~igledno e deka 



,,Beton PM,,                                                                               Aplikacija za IPPC 
 Strumica   
 Dodatok II 
                                                                                                                                                   22/26 
 

tehnolo{kiot proces e usloven od elektri~ni komandi koi se odnapred 

programirani. Sklopki relea i kop~iwa se elementi od komandata vrz procesot i 

istite se smesteni vo komanden orman. Pokraj osnovnata funkcija za rabota 

potrebno e da se sledi procesot preku svetle~ki poliwa na tehnolo{kata {ema 

nacrtana na vratata na ormanot. Bojata na svetle~ki poliwa e odbrana logi~no 

sprema odredeni fazi na procesot.   

 

Dodavawe na aditivi 

 Ured za dozirawe na aditivi nemaat, tuku ra~no se dodava vo me{alkata so 

meren sad za koli~inata na potrebniot aditiv sprema recepturata za koj tip na 

beton }e se proizveduva.  

 

Upravuvawe  

 Upravuvaweto so celokupnata postrojka se vr{i od edna platforma pred 

koja pregradno se rasporedeni eden pokraj drug:  vodomer,  glavata od vagata za 

agregat, glava od vagata za cement  i  komandna tabla (komanden orman). 

Sve se pokriva pri transport so poklopec, koj slu`i kako nadstre{nica za 

platformata koga e otvorena.  Na komandniot orman izgravirana e tehnolo{ka 

{ema so svetlosen ured za sekoja funkcija (rabota na poedini aparati ili 

instrumenti).   

Na komandniot orman ima kop~e ,, SVE STOP ,,  so koe mo`e da se prekine 

rabotata na uredite za vreme na polneweto ili prazneweto, {tom za toa se uka`e 

soodvetna potreba.  

 

II.5.2 Proizvodstvo na separacija Beton PM  Strumica  

Opis na separacija vo ,,Beton-PM,, Strumica 

 
Separacija ,,Beton-PM,,  - Strumica se sostoi od:  

Magacionirawe na vlezen materijal prifatno mesto na  otvoren prostor  

t.n. (deponija za surovina). 

Sistem na drobilki,  sita i transportni lenti so koi se razdeluvaat potrebnite 

frakcii. 

 Magacionirawe na  droben materijal, frakcioniran po veli~ina na zrna   

(prifatno mesto na otvoren prostor), rezerva na separiran materijal. 



 

 Odvivawe na  proces na separacija vo ,,Beton-PM,, Strumica 

Procesot na separacija zapo~nuva so vnesuvawe na surovina – priroden 

~akal ({qunak) za separirawe vo krugot na instalacijata za separacija. Kamion 

kiper ja istura surovinata na deponija za surovina.(Sl.br.3) 

 

 

                                           Slika br.3 

So pomo{ na ma{ina TG (traktor guseni~ar), surovinata se turka kon prvata 

transportna lenta. Na ovaa pozicija eden od vrabotenite vodi gri`a da krupniot 

~akal go oddeli i go pu{ti niz drobilkata br.1 za drobewe. Izdrobeniot ~akal 

preku prva transportna lenta odi kon prvoto sito za razdvojuvawe. Prvoto sito za 

separirawe vr{i razdvojuvawe na frakciite pogolemi od 32 mm. Se {to e 

pogolemo od 32 mm se vra}a na drobilkata za povtorno drobewe do positni 

dimenzii. Povtorno izdrobenata surovina preku vtorata lenta se vra}a na prvata 

transportna lenta i povtorno odi kon prvoto sitoto za separacija. 

Izdrobeniot ~akal so dimenzii od 32mm i positni dimenzii so pomo{ na 

vtorata transportna lenta se upatuva kon sistem od sita sostaven od ~etiri 

oddelni frakcii.Sl.br.8 
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Slika br.4  Vtorata transportna lenta, sistem od sita i ~etiri transportni  

lenti za ~etirite frakcii so razli~na granulacija 

 

Vo ovoj sistem od sita se vr{i separirawe na agregatot po dimenzii i negovo 

miewe so tehnolo{ka voda. Po upotrebata vo procesot na miewe na agregatot 

otpadnata voda se vodi  vo talo`nicata kade po talo`eweto na milta (tiwata), 

vodata preku odvodni kanali se vodi vo odvodniot kanal O-29, koj se nao|a 

neposredno do instalacijata a po nego do recipientot, Reka Vodo~nica koja spored 

Uredbata za kategorizacija na vodotecite, ezerata,akumulaciite i podzemnite 

vodi  spa|a vo kategorija III. Od reka Vodo~nica, vodite odat vo reka Strumica. 

Talo`nicata e dvokomorna so dimenzii na komorite 3 x 20 i dlabo~ina od 2.25 

m, sekoja.  Talo`nicata e dvokomorna so cel da, koga ednata komora se ~isti se 

upotrebuva drugata ili obratno. Natalo`eniot mil (tiwa), koja prose~no iznesuva 

2.5% od obraboteniot ~akal, po vadeweto od talo`nicata se transportira 

nastrana vo dvornoto mesto koe posle isceduvawe i zasu{uvawe se vra}a vo zonata 

na pozajmi{teto. 

Sekoe sito ima svoja izlezna (transportna) lenta koj ja nosi soodvetnata 

frakcija (prva frakcija 0-4mm, vtora frakcija 4-8mm, treta frakcija 8-16mm i 

~etvrta frakcija 16-32mm) na svoeto odredi{te i od tamo se transportiraat vo 

boksovite za beton. Pokrupniot (pogolem od 32mm) ~akal ({qunak) preku povratna 

lenta odi vo drobilka br.2 i od tamu povtorno (izdrobena) preku transportna 

lenta se nosi vo sistemot na sita. Oddelenite frakciii koi vedna{ ne se 
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upotrebuvaat (t.n. rezerva), se transportiraat na odredeni pozicii (za rezerva na 

separiraniot material) vo krugot na instalacijata so traktori.  

 

                   Slika br. 5   Tek na proces na separacija 

 

Dobienite frakcii od prirodniot ~akal, se koristat kako osnovna surovina 

za dobivawe na betonska baza ~ii procesi se daden na sledniot flow dijagram. 

 

 

       Dijagram na tek na proizvodstvo na betonska baza 
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Konstrukcija 

Site delovi na instalacijata (drobilki 1, 2, transportni lenti za agregat, sistem 

na sita i komanden del) se povrzani eden so drug, taka da so~inuvaat zaedni~ka 

celina. Sistem na drobilki,  sita i transportni lenti so koi se razdeluvaat 

potrebnite frakcii. Isto taka sekoj od niv mo`e sam za sebe da prestavuva celina. 

 

Skladirawe i dozirawe so vlezen agregat 

Magacionirawe na vlezen materijal e prifatno mesto na  otvoren prostor  

t.n. (deponija za surovina). ^akal ({qunak) se istura od kamion kiper na ovoj 

prostor, od kade traktor guseni~ar ja  dotura vleznata surovina na vlezot od 

separacijata. 

 

Skladirawe na separiran materijal 

Eden del od separiraniot masterijal frakcioniran po veli~ina na zrna, vedna{ se 

nosi na Betonska baza vo t.n. razdelna zvezda, dodeka drugiot del se nosi na 

skladi{te na otvoren prostor za gotov materijal.    

 

 

 

Komanden orman  

Rabotata na postrojkata se odviva sprema odnapred utvrden tehnolo{ki proces za 

rabota na drobilkite , transportnite lenti ili sistem na sita.  Za da se odviva 

ovoj proces, treba  poedini uredi spored to~no utvrden redosled na operacii, si gi 

izvr{at svoite funkcii. Tie se aktiviraat so elektromotori a tie ja dobivaat 

potrebnata elektri~na komanda od  komandniot orman. O~igledno e deka 

tehnolo{kiot proces e usloven od elektri~ni komandi koi se odnapred 

programirani. Sklopki relea i kop~iwa se elementi od komandata vrz procesot i 

istite se smesteni vo komanden orman. Pokraj osnovnata funkcija za rabota 

potrebno e da se sledi procesot. 

 


