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II.1
Obem
Soglasno Zakonot za `ivotna sredina (Sl. Vesnik na RM br. 53/2005) so koj se ureduvaat pravata i dol`nostite na pravnite i fizi~kite lica vo obezbeduvaweto na uslovi za za{tita i unapreduvawe na `ivotnata sredina zaradi ostvaruvawe na pravoto na gra|anite na zdrava `ivotna sredina i soglasno ^len 6 Na~elo na visok stepen na za{tita pri {to sekoj e dol`en pri prezemaweto aktivnosti da obezbedi visok stepen na za{tita na `ivotnata sredina i na `ivotot i zdravjeto na lu|eto, ,,Ading - Gradba,, Strumica podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina prostorno planirawe. 

 
Informaciite vo baraweto za dobivawe na Integrirana ekolo{ka dozvola so usoglasuvawe so Operativen plan se izgotveni soglasno barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe izdadeno vo Slu`ben vesnik 4/2006.
II.2  OPIS  NA  ,,ADING-GRADBA,,  STRUMICA
Kratka istorija na instalacijata ,,ADING-GRADBA,, Strumica 

Razvojot na dene{nava firma za proizvodstvo i monta`a na betonsko proizvodstvo na stolbovi za dalekuvodi i trafostanici za potrebite na elektrostopanstvoto i na makedonski telekomunikacii Ading Gradba DOOEL Strumica od osnovaweto pa se do denes gi vle~e korenite od dale~nata 1961 godina koga so akt  na Narodniot odbor na Op{tinata Strumica e osnovana kako "Uprava za komunalni raboti" Strumica za vr{ewe na dejnosti od komunalno ureduvawe na gradot, pod vodstvo na upravnikot Boris Conev, i vo svojot opstanok minuva niz pove}e preregistracii i promeni vo dejnosta na raboteweto. 


Taka vo 1963 godina pak so Re{enie na Narodniot odbor na Op{tinata Strumica se preregistrira vo Okru~en stopanski sud [tip kako " Uprava za gradska ~isto}a" Strumica i izvr{uvawe na dejnost - odr`uvawe na ~istota i komunalno ureduvawe vo gradot pod vodstvo na Boris Conev, za da vo 1966 pak so odluka na Narodniot odbor na Strumica povtorno se pripoi kon "Uprava za komunalni raboti" pod direktuvawe na Vasil Arabaxiev. Ve}e vo 1972 godina povtorno doa|a do preregistracija na "Upravata za komunalni raboti" so osnovawe na dve osnovni organizacii vo nejzinite ramnki i toa: 1. Uprava za komunalni raboti OO "^isto}a" pod pod vodstvo na Direktorot - Antonio Donev i vtora OO Uprava za komunalni raboti pod vodstvo na Radenko [i{ovski.


Ve}e od 1978 godina OOZT "Gradba" se preregistrira vo RAbotna organizacija "Gradba " Strumica, direktor Radenko [i{ovski i prete`na dejnost, proizvodstvo na betonska galanterija (trotoarski plo~ki, blokovi, ivi~nici i sl,) hidroizolacii od bitumen za grade`ni{tvo do po~etno, inicijalno proizvodstvo na armirano betonski stolbovi za dalekovodi i monta`no betonski stolbovi za elektrostpanstvoto. 


Soglasno zakonskite propisi, vo dekemvri 1989 godina se preregistrira vo Pretprijatie so op{testvena sopstvenost "Gradba" Strumica pak po direktoruvawe na Radenko [i{ovski, koj podocna go nasledija dvajca vr{iteli na dol`nosta - direktor, Babulov Risto i mirakovski Jordan koi go vodea i organiziraa raboteweto na pretprijatieto se do 15 April 1994 godina koga e voveden ste~aj nad firmata, a opstanokot se sprovede preku aktiven ste~aj i zadr`uvawe na del od proizvodstvoto: proizvodstvo na armirano betonski stolbovi i monta`ni trafostanici za potrebite na energetskiot sistem vo R. Makedonija.


Ve}e so zaklu~uvawe na ste~ajot i proda`bata na POS Gradba vo ste~aj Strumica kako pravno lice i transformacija odnosno privatizacija od 14.01.1998 godina pretprijatieto funkcionira kako privatno pretprijatie ADING - GRADBA DOOEL - Strumica, pod celosno vodstvo na edinstveniot sopstvenik Vase Mitev. Od Januari 1998 godina se do denes se bele`i i prodol`uva podemot na opstojuvawe i razvoj na firmaata.


Od iznesenoto, evolativniot istorijat niz site op{testveni tekovi i pote{kotii vo raboteweto i opstanokot, poka`uva razvoj i menuvawe na dejnosta, od izveduvawe na komunalni raboti za ~istewe na gradot, ureduvawe na ulici, pati{ta preku izveduvawe na grade`no zanatski raboti, proizvodstvo na izolacioni materijali vo grade`ni{tvo do izgradba na lokalni pati{ta so koristewe  na asfalt od sopstvenata asfaltna baza, dojde do proizvodstvo na betonski stolbovi dalekovodi i telekomunikacii , betonski monta`ni trafostanici i propratna oprema za proizvodstvo na za osnovno proizvodstvo. So privatizacijata na Dru{tvoto pove}ekratno e zgolemeno proizvodsttvoto, prvenstveno poradi dobra organizacija, vovedeniot red i disciplina, maksimalna anga`iranost na upravuva~kata ekipa i na vrabotenite vo realizacija na zacrtanite planovi i programi se so cel - uspe{en opstanok na firmata vo kontinuitet i egzistencija na vrabotenite.

II.2.1 Opis na lokacija na ,, Ading - Gradba ,,   Strumica
· Opis na  ,, Ading - Gradba ,,   Strumica
Osnovna dejnost na  ,,Ading - Gradba,, Strumica e izrabotka na betonski elementi i

 proizvodstvo na beton za sopstveni potrebi, pred se za  Elektro Stopanstvo na Makedonija , sega EVN .
         ,,Ading - Gradba,, Strumica e locirana na zemji{te so povr{ina od 32.367 m2. Prostorot vo koj se odvivaat rabotnite aktivnosti se sostoi od:
	
	Objekt
	Povr{ina   m2


	1
	Upravna zgrada;             


	170

	2
	Betonska baza
	180

	3
	Hala 1
	1800

	4
	Hala 2
	570

	5
	Bravarsko mehani~arska rabotilnica
	190 

	6
	^uvara
	12

	7
	Trafostanica
	12


· Lokacija na ,,Ading - Gradba,, Strumica:
Lokacijata e vo atarot na mesnosta Gradsko Baldovci, od Strumica e oddale~ena 0,5 km, a od selo Gradsko Baldovci 0,5 km. Na ovoj  objekt se vr{i spremawe na beton, izrabotka na del od betonski proizvodi i armatura, poradi {to postojat i objekti so prate~ka sodr`ina za celosno ostvaruvawe na tehnolo{kiot proces. Bidej}i objektot se nao|a odnosno izleguva direktno na regionalen pat Strumica - Valandovo, napraveno e soobra}ajno re{enie so vlezno - izlezni lenti za priklu~uvawe i isklu~uvawe na vozilata {to pridonesuva za bezbedno odvivawe na soobra}ajot. 
Vo odnos na okolnite objekti ,,Ading - Gradba,, Strumica, go ima slednovo opkru`uvawe:

· od istok se grani~i so reka Trkawa i neobraboteno zemji{te;

· na jug se grani~i so gradska deponija na grad Strumica;

· na sever se grani~i so Terminal Tran{ped Strumica;

· na zapad  se grani~i so F-ka za Sanitarna keramika ,,Makedonija,, Strumica i Rudnik za nemetali ,,Ogra`den,, Strumica.
· Vodosnabduvawe

Vodosnabduvawe so sanitarna voda e od vodovod Strumica i potro{uva~kata e 20 m³/mese~no.

 Vodosnabduvaweto so tehnolo{ka voda za odvivawe na tehnolo{kiot proces vo ,,Ading - Gradba,, Strumica, se vr{i preku sopstvena bu{otina i potro{uva~kata e okolu 200 m³/mese~no .
Vodata vo ,,Ading - Gradba,, Strumica se koristi vo samiot proces za proizvodstvo na beton i za miewe na instalacijata.
Potreba od voda se javuva i za piewe, odr`uvawe na higiena na vrabotenite i odr`uvawe na higiena na sanitarnite jazli.
· Elektri~no napojuvawe

 ,,Ading - Gradba,, Strumica so elektri~na energija se napojuva od gradskata elektri~na mre`a preku sopstvena transformatorska stanica. Na lokalitetot postoi trafostanica od koja napojuvaweto so elektri~na energija na site objekti vo kompleksot e vo soglasnost so nivnata ednovremena snaga. Niskonaponskiot soodveten kabel RROO voden e vo zemjen rov. Vodeweto na niskonaponskite kabli e vo sklad so Urbanisti~koto re{enie na kompleksot. 

Elektri~nata energija se upotrebuva za:

· odvivawe na celokupniot tehnolo{ki proces;

· osvetluvawe na prostoriite i prostorot .

Godi{na potro{uva~kata na elektri~na energija vo,,Ading - Gradba,, Strumica iznesuva  27.404 kW/h.
II.2.2
Betonska baza ,, Ading - Gradba ,,   Strumica
· Opis na Betonska baza ,, Ading - Gradba ,,   Strumica
Osnovna dejnost na Betonska baza ,,Ading - Gradba,, Strumica e proizvodstvo na beton za sopstveni potrebi, za izrabotka na betonski elementi, pred se za  Elektro Stopanstvo na Makedonija , sega EVN.
Vo 1972/73 godina, Betonskata baza ,,Ading - Gradba,, Strumica e pu{tena vo upotreba.

Surovina koja {to se koristi za proizvodstvo na beton :

	Surovina
	Potro{uva~ka

	
	

	Re~na pesok

Re~en agregat

Re~en agregat

Vkupno :
	Frakcija
	Potro{uva~ka

	
	I      0-4   mm
	

	
	II     4-8   mm
	

	
	III   8-16 mm
	

	
	
	2.200 m3

	Cement
	                         830 toni/2006 godina

	Hidrofob
	                290 kg/2006god


Silosi za cement se so kapacitet od 2 h 30 toni.
Proizveden beton i vgraden vo proizvodi e 2.070 toni/2006 godina.
Proektiran godi{en kapacitet na betonska baza  za proizvodstvo na beton vo "Ading - Gradba  " Strumica e 15  m3/h, dodeka realen kapacitet  na betonska baza za proizvodstvo na beton   e  12   m3/h.

II.2.2
Opis na Betonski elementi vo  ,,Ading Gradba,, 
· Izrabotka na gotovi betonski elementi ,,Ading - Gradba,, Strumica
Osnovna dejnost na ,,Ading - Gradba,, Strumica e proizvodstvo na beton za potrebite na izrabotka na gotovi betonski elementi. 
( Armirano betonski stolbovi:

                                         -niskonaponski stolbovi

                                         -visokonaponski stolbovi

( Konzoli 
( Armirano betonski nogari
( Betonskite  trafostanici se od monta`no armirani betonski elementi :

· Betonski temelni plo~i

· Betonski temeli

· Betonski patos so otvori za transformator i otvori za nizok i visok napon

· Betonski stolbovi

· Fasadni i pregradni plo~i

· Betonski krov 

II.3
  Opis  na  osnovni  surovini za proizvodstvo na beton
· Cement


Cement e hidrauli~no mineralno vrzivno sredstvo koe se dobiva so melewe na Portland cementen klinker, koj pak se dobiva pe~ewe na varovnik i glina na temperature od 1350-1450 °C . Britanskiot in`ewer Xozef Aspdin go patentiral Portland cementot 1824 god., a nare~en e po varovni~kata karpa na ostrovot Portland vo Gol. Britanija zaradi sli~nosta na bojata. Pokraj portland cementniot klinker, za ~ie dobivawe se koristi me{avina na varovnik i glina vo odnos 3:1 (odnos na masite), vo cementot redovno e prisutna i mala koli~ina na gips (do 5%) koja se dodava zaradi regulirawe na vremeto na vrzuvawe na cementot. Portland cementot go karakterizira srazmerno konstanten hemiski sostav i toa: CaO(vrzan) 62-67%, SiO2 19-25%, Al2O3 2-8%, Fe2O3 1-5%, SO3 najmnogu 3-4,5% , CaO (nevrzan) najmnogu 2%, MgO najmnogu 5%, alkalii (Na2O i K2O) 0,5-1,3%. Cementite voop{to se delat na vidovi i klasi. Vidovi pretstavuvaat kategorii na cement vo zavisnost od sostavot i tehnologijata na proizvodstvo, dodeka klasite na cement gi ozna~uvaat nivnite mehani~ki karakteristiki. Se delat vo dve osnovni grupi:  cementi na baza na portland cementen klinker  i na ostanati - specijalni vidovi na cement. 
· Voda

Vodata pretstavuva neophodna komponenta na sekoja betonska me{avina, bidej}i samo vo nejzino prisustvo e mo`no da se odviva procesot na hidratacija na cementot. Pokraj ova, vodata vo sve`iot beton zna~ajna e kako komponenta so koja se ostvaruva potrebniot viskozitet na betonskata smesa, odnosno kako komponenta koja ovozmo`uva efikasni vgraduvawe i zavr{na obrabotka na betonot. Vodata za priprema na betonot ne smee da sodr`i sostojki koi mo`at nepovolno da vlijaat na procesot na hidratacija na cementot, isto taka  nitu takvi sostojki koi mo`at da bidat pri~ina za korozija na armaturata (~elikot) vo armirano betonski konstrukcii. Vodata za piewe prakti~no sekoga{ gi zadovoluva navedenite uslovi, pa taa mo`e da se upotrebuva za priprema na beton i bez posebno doka`uvawe na soodvetnosta na namenata. Me|utoa, vo site ostanati slu~ai mora da se prilo`at dokazi za kvalitetot na vodata za beton. 
· Agregat


Agregatot  u~estvuva so 70-80% vo vkupnata masa na betonot i od negovite karakteristiki zavisat i svojstvata na betonskite smesi i svojstva na ocvrsnatiot  beton. Za priprema,  potpolno ramnomerno se koristat kako prirodni [pesok i krupni~av pesok({qunak)], taka i droben materijal. Sekako vo obzir doa|a i me{avina na separiran {qunak, odnosno pesok i droben agregat. Drobeniot materijal po pravilo e poskap, pa na prirodniot sekako re~niot vo praktikata i naj~esto mu se dava prednost. Prirodniot materijal zaradi zaoblensta na zrnata mnogu popovolno vlijae na vgradlivosta i obrabotkata na betonskite smesi. Me|utoa i drobeniot materijal ima odredeni prednosti, toj vo petrografska smisla e mnogu pohomogen, a toa uslovuva mnogu pomala koncentracija na naponot vo ocvrsnatiot beton pod opteretuvawe i pri temperaturni promeni. Oblikot na zrnata koi imaat ostri ivici kaj drobeniot materijal ovozmo`uva ostvaruvawe na vkle{tuvawe na sosednite zrna, pa toa doprinesuva za zgolemuvawe na mehani~kite karakteristiki, posebno za zgolemuvawe na cvrstinata na betonot pri zategawe.  
· Dodatoci na betonot - Aditivi


Aditivi se supstancii koi so svoite fizi~ko, hemisko ili kombinirano dejstvo vlijaat na odredeni svojstva na sve`iot ili ocvrsnatiot beton. Doziraweto na aditivi e obi~no okolu 5% od masata na cementot, i se dodavaat pri spremaweto na betonskata smesa. Naj~esto koristeni aditivi se : 

· Plastifikatori se dodatoci koi gi podobruvaat vgradlivosta i obrabotlivosta na betonskite smesi, pa mo`e da ka`eme deka pretstavuvaat regulatori na reolo{kite svojstva na sve`iot beton. Vo ponovo vreme se pove}e doa|a do primena na t.n. superplastifikatori, pa i hiperplastifikatori, koi ovozmo`uvaat u{te pozna~ajno namaluvawe na koli~inata na voda vo sve`iot beton, a pri toa da ne se zagrozi vgradlivosta i obrabotlivosta na betonot. Namaluvaweto na voda mo`e da bide i preku 30%.  

· Aeranti (vovlekuva~i na vozduh) se aditivi so koi vo strukturata na betonot se formiraat meur~iwa (globuli) na vozduh od redot na veli~ina od 0,01-9,3 mm. Ovie meur~iwa ramnomerno se rasporedeni vnatre vo masata na betonot, i takvata struktura uslovuva zgolemena otpornost na dejstvo od mraz.   
· Zatnuva~i isto kako i aerantite, mo`e da  se smetaat za aditivi regulatori na strukturata na betonot. Posle nivnata reakcija so klinkerot materijalite se dobivaat produkti koi gi zatnuvaat kapilarnite pori vo cementniot kamen. Na toj na~in se zgolemuva stepenot na nepropustlivost na ocvrsnatiot beton.
· Akceleratori (zabrzuva~i) naj~esto se soedinenija na hloridi, taka da najpoznat i naj~esto upotrebuvan accelerator e kalcium hlorid. Toj ne vlijae bitno na vrzuvaweto na cementot, no vo zna~ajna merka go zabrzuva procesot na ocvrsnuvawe.
· Retarderi deluvaat na toj na~in {to okolu zrnata na cementot se sozdavaat opni (membrani) koi go spre~uvaat brzoto odvivawe na hemiskite reakcii na relacija cement - voda. Najpoznat i najra{iren retard  e sadra.
· Inhibitori na korozija se koristat za namaluvawe na korozija na ~elikot (armaturata) vo betonot. 
· Antifrizi se sredstva protiv smrznuvawe na sve` beton, deluvaat taka {to ja sni`uvaat to~kata na smrznuvawe na vodata. So nivna upotreba se ovozmo`uva izveduvawe na betonirawe i na temperaturi poniski od 0 °C .
II.4
Proizvodstvo na beton 
Voved
U{te Asircite i Vaviloncite ja koristele glinata kako vrzivno sredstvo za nivniot beton. Egip}anite koristele varovnik i gips kako cement. Vo Rimskoto carstvo betonot e praven od kalcium-oksid, pucolanska pra{ina i agregat koj go pravele od plavec, i bil sli~en na dene{niot beton na baza na portland cement. Vo 1756 god, britanskiot in`ewer Xon Smiton prv upotrebil portland cement kako vrzivna supstancija za priprema na beton, koristej}i re~en pesok i {laka (opeka vo prav) kako agregat. Deneska koristeweto na reciklirani materijali, kako sostojki za betonot, e se popopularno zaradi nedostatok na prirodni agregati, a sekako i vo pristapot na za{tita na `ivotnata sredina. Ova ima golemo zna~ewe, bidej}i se reducira brojot na kamenolomi, a i eksploatacijata na re~niot agregat se namaluva. Osobinite na betonot se promenija u{te od koga rimjanite i egip}anite pronajdoa, deka so dodavawe na vulkanska pepel na betonskata me{avina, mo`e betonot da se odr`uva i pod voda. Sli~no rimjanite znaele deka so dodavawe na kowski vlakna, betonot pomalku se sobira pri hidratacija. So dodavawe  na krv kon betonot, toj stanuval pootporen na  mraz. Deneska vo istra`uva~kite centri {irum svetot so dodavawe na odredeni dodatoci i vo odredena merka, se dobiva ekstremno jak beton, so mnogu dobri karakteristiki. Deneska najmasovno se dobiva beton so standardni agregati, prirodni ili ve{ta~ki koi u~estvuvaat so 70-75 % vo volumenot na betonskata me{avina. 
Priprema na beton

Vo sovremenoto gradewe pripremata na betonska me{avina se vr{i isklu~ivo po ma{inski pat, pri{to ovaa postapka se sveduva na me{awe i dozirawe na komponentnite materijali, so cel da se dobie homogena masa. Ovaa operacija se izveduva vo specijalno organizirani gradbeni punktovi ili vo posebni fabriki za beton, koi se vo sostojba da snabdat i pove}e od edno gradili{te so beton. Odvoenoto me{awe na smesata poka`uva deka me{aweto na cement i voda vo pasta pred dodavaweto na agregatot ja zgolemuva cvrstinata na betonot na pritisok. Pastata bi trebalo da se me{a pri golemi brzini vo posebni mikseri, a potoa taka spremenata me{avina da se soedini so agregatot i ostatokot na voda, vo klasi~ni mikseri. Pri me{aweto na portland cement so voda, se dobiva plasti~no cementno testo - cementna pasta -  koja so vreme po~nuva da ja menuva agregatnata sostojba i da preminuva vo cvrsta supstanca. Pri~ina za ovaa promena na agregatnata sostojba e hidratacijata - kompleksen fiziz`ko hemiski process ~ija su{tina ni den denes ne e objasneta. Vremeto na vrzuvawe na cementot obi~no se definira kako vremenskiot period od momentot na me{awe na cementot i vodata, pa do momentot koga cementnata pasta go gubi svojstvoto na plasti~nost. Dodeka vrzuvaweto na cementot se zavr{uva relativno brzo, procesot na ocvrsnuvawe ne se zavr{uva, toj trae nekolku meseci do nekolku godini. Toj proces ne e ramnomeren, vo po~etokot e mnogu intenziven, a potoa usporuva i asimptotski se pribli`uva kon odredena grani~na vrednost.   
Svojstva:

Svojstva na sve` beton

Sve` beton e specifi~en, pove}ekomponenten i polidispergiran sistem koj se dobiva so homogenizacija n asmesata od komponenten materijal - agregat, cement, voda i eventualno dodatici. Svojstvata na betonot  zavisat od mnogu golem broj vlijatelni parametric, no celokupnoto vlijanie na ovie parametri mo`e generalno da se svede na dva osvnovni faktori: na karakteristikite na komponentite i na strukturata na me{avinata. 
Svojstva na ocvrsnat beton

Svojstvata na ocvrsnatiot beton se vo op{t slu~aj funkcija n aizvonredno golem broj razli~ni vlijatelni faktori. Tie zavisat od karakteristikite na primenetite komponenti, od kvalitativnite odnosi na komponentite vo masata na betonot, od niza tehnolo{ki faktori  itn. Ispituvawata poka`uvaat deka pri konstantna sodr`ina na cement i agregati (po vidovi i koli~ini), kako i pri ista postapka na kompaktirawe, krivata koja ja definira zavisnosta pome|u cvrstinata na betonot i koli~inata na voda ima oblik prika`an na slikata  
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Cvrstina na beton

Najzna~ajno svojstvo na ocvrsnatiot beton e cvrstina na beton. Betonot poseduva relativno golema cvrstina na pritisok, i mnogu mala cvrstina na zategawe, koja iznesuva okolu 10% od cvrstina na pritisok, a koe bi rezultiralo da betonot sekoga{  ja gubi nosivosta na zategawe - duri i koga e aksijalno pritisnat. Prakti~ni re{enie na ovoj problem e postavuvawe n a~elik (armatura) vo zonite na zategawe na betonskiot element, t.n. armirawe na beton. Taka imame da naj~esto upotrebuvan betron vo konstrukciite e armiran beton. Armiraweto na betonot se izveduva so ~eli~ni {ipki, mre`i od zavareni {ipki ili fiber vlakna, taka da dobivame armiran beton. Betonot isto taka mo`e da bide prenapregnat so ~eli~ni kabli vnatre na presekot n abetonskiot elementili nadvor, taka da dobivame elementi koi mo`e da sovladaat pogolemi rastojanija.

Najgolemo vlijanie na cvrstinata na betonot ima vodocementniot faktor na sve`a betonska smesa ((/c), sostav na me{avinata, kvalitet na vgradeniot sve` beton, kako i negata na betonot vo raniot period na ocvrsnuvawe. Ako site ostanati faktori se isti, betonot so ponizok vodocementen faktor }e ima pogolema cvrstina otkolku onoj so pogolem vodocementen faktor. Bidej}i betonot e te~en pri vgraduvawe i duri pri hidratacijata ja dostignuva cvrstinata, mo`e da se pojavat puknatini, na tuku{to ocvrsnatiot beton n asmetka n aplasti~noto sobirawe, a ako e isparuvaweto golemo, puknatinite ~esto pati mo`e da nastanat i pri zavr{nite raboti. Vo betonskite me{avini so golema cvrstina (pogolemi od 70 MPa ), cvrstinata na samiot agregat mo`e da bide limitira~ki faktor na ocvrsnatiot beton.   
Opis na proizvodstvo na beton 

Surovinata razni frakcii re~na pesok 0-4 mm  i re~en agregat 4-8 mm i 8-16 mm  se nabavuva od separacija ,,Povardarie,, - Gevgelija. 

Agregatot koj {to se koristi za izrabotka na beton se nosi do razdelnata zvezda i se skladira vo boksovi po redosled I, II i III . 

Soglasno recepturata i markata na beton {to se proizveduva, frakciite se povlekuvaat so skreper do sredniot del na prese~enata razdelna zvezda od kade so vr{i merewe na agregatite po frakcii vo korpa. Koga }e se postigne potrebnata te`ina na materijalot, avtomatski se isklu~uva vagata, korpata se dvi`i po {ini i se istura vo me{alka. Potoa se povtoruva ciklusot, se vklu~uva dotur na nova frakcija, za nova {ar`a. Vo me|uvreme se vklu~uva dotur na cement, koj isto taka se nosi na vaga za cement i dotur na voda preku elektronski vodomer, koga }e se postigne baranata koli~ina avtomatski se isklu~uva doturot na cement i voda,  se isturaat vo me{alkata koja celo vreme me{a, aditivite ra~no se stavaat vo me{alkata. Posle me{aweto na me{alkata koe trae okolu edna minuta, betonot se istura vo traktor prikoli~ar. Ovoj traktor prikoli~ar betonot go nosi vo Hala I kade se istura vo prethodno podgotveni kalapi za izrabotka na betonski stolbovi i konzoli na stolbovite. Isto taka se nosi beton i vo Hala II kade se izrabotuvaat betonski zidovi za transformatori. 
Od ovoj beton koj se koristi za izrabotka na betonski elementi se zema odredena koli~ina za proverka na kvalitet.
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II.5
Proizvodstvo na betonski elementi vo Ading - Gradba 

              Strumica
Instalacijata ,,Ading-Gradba,, Strumica e so visoko kvalitetna oprema i visoka stru~nost i garantiran kvalitet na izrabotkata na betonski elementi. Ovde se proizveduvaat monta`ni betonski trafostanici tip ,,A,,  ,  ,,B,,   ,  ,,C,,  ,  ,,D,,  , 

 ,, E¹,,  ,  ,,E²,,   i agregatska.

Ovde se izrabotuvaat i armirano betonski nogari so razli~na dol`ina od 2.40 do 3.0 metri.

Vo hala I se vr{i podgotovka na kalapite za betonskite stolbovi i konzoli taka {to se podgotvuva armirano `elezo, se vitka sprema oblikot na kalapot, dopolnitelni se vitka potenkoto armirano `elezo i se privrzuva so `ica    sprema odredeni {emi za izrabotka na proizvodite.   

[tom }e se podgotvi kalapot, se vklu~uva vibrirator koj raboti na komprimiran vozduh. Vibratorot treba  da ovozmo`i dobro nalegnuvawe na materijalot vo kalapite, bez {uplivi praznini koi bi gi naru{ile karakteristikite na gotoviot proizvod.  

Armirano betonski stolbovi se izrabotuvaat kako niskonaponski i visokonaponski stolbovi.

- Niskonaponskite stolbovi se od 9 metri i 10 metri nose~ki od agol na skr{nuvawe ( = 20°, 40° i 60° .

- Visokonaponskite stolbovi za Visok napon 10/20 KV se od 11, 12 do 13 i 14 metri. Nose~kite armirano betonski stolbovi 10/20 KV so dol`ina L= 11, 12, 13  do 14 metri  se so agol na skr{nuvawe do ( = 12°. Zateznite armirano betonski stolbovi 10/20 KV so dol`ina L= 11, 12 i  13 metri  se so agol na skr{nuvawe ( = 20°, 40° i 60°. Visokonaponskite stolbovi se se i za otcep na dalkuvod , za dupli dalekuvodi i za stolbna trafostanica.

          Kaj Visokonaponskite armirano betonski stolbovi na vrvot na gorniot            del na stolbot se postavuvaat konzoli vo linija i konzoli vo triagolnik  koi se povrzuvaat so zazemjena pocinkuvana lenta so matici M16 koi se nao|aat na konzolata i stolbot koi se nao|aat na 0,3 i 1,3 metri od vrvot na stolbot, drugoto zazemjuvawe e 0,3 metri nad zemjata, dodeka temeleweto na stolbot e 2 metri sprema pravilata i propisite i e daden vo skica vo prilog.

          Konzolite se izrabotuvaat od armatura i visokokvaliteten beton se izrabotuvaat sprema vidot na stolbot nose~ki i zatezni i sprema rasporedot na provodnicite vo linija i triagolen raspored.   

Vo Hala II se vr{i podgotovka na kalapite za betonski zidovi za transformatori.

Betonskite  trafostanici se od monta`no armirani betonski elementi koi se lijat vo kalapi i potoa kako gotovi elementi se montiraat na teren. Za site betonski trafostanici se izrabotuvaat :   

· Betonski temelni plo~i

· Betonski temeli

· Betonski patos so otvori za transformator i otvori za nizok i visok napon

· Betonski stolbovi

· Fasadni i pregradni plo~i

· Betonski krov

II.6
Postapka za rabota na postrojka
Betonska Baza ,,Ading-Gradba,,  Strumica se sostoi od: {asija, vertikalna me{alka, korpa 0,3 m³, ured za dozirawe na cement (pol`est transporter) ured za dozirawe na voda (vodomer), ured za privlekuvawe na agregatot (skreper), silosi za cement, vaga za cement, vaga za agregat i razdelna zvezda.

Izvr{nite organi vo ovoj slu~aj se pneumatski, a elektri~nata komanda e smestena vo komandniot orman.

Betonskite bazi od ovoj tip potpolno se mobilni i vo samata eksploatacija poka`uvaat podobro iskoristuvawe na kapacitetot vo odnos so ostanatite tipovi. Kompaktnost na konstrukcijata, brza monta`a i demonta`a, kvalitetna izrabotka i sigurnost vo izrabotkata obezbeduvaat ekonomi~nost i proizvodstvo na na najkvalitetni marki na beton. Isto taka, doziraweto na agregat, cement, voda e potpolno avtomatski kako i transportot koj e ednostaven i brz, go identifikuvaat ovoj tip na Betonski bazi kako ekonomi~ni za mali i sredni gradili{ta.

Konstrukcija

Site delovi na instalacijata (me{alica, transporter za agregat, vaga za cement, vaga zaz agregat, skreper, vodomer i komandni del) se vgradeni na na edno zaedni~ko ku}i{te, taka da so~inuvaat edna celina. Isto taka sekoj od niv mo`e sam za sebe da prestauva celina.

Ku}i{te

Konstruktivno e izvedena taka da na nea mo`at da se smestat site delovi od betonskata bazai na toj  na~in da so~inuvaat edna tehni~ki i estetski doterana konstrukcija. Na predniot del se nao|a me{alicata, nad me{alicata se nao|aat vagite za agregat i cement. Na zadniot del od ku}i{teto e pricvrsteno razdelitelna yvezda za agregat. Ku}i{teto e postaveno na ~etiri kruti nogarki koi na sebe imaat otvori za podesuvawe na vidinata na celata instalacija. Toa podesuvawe se vr{i so ra~na ili avtomatska digalka. 

Skladirawe i dozirawe so agregat

Agreregatot po veli~ina na zrna e smesten izme|u yidovite  koi se yvezdasto rasporedeni i pricvrsteni za ~eli~nata konstrukcija na Betonskata baza. Aktivnoto skladi{te, po sekoja frakcija iznesuva 150 m3, a toa e onoj del koj se nao|a otvorot na yvezdata. 

Vagi

Agregatot i cementot se doziraat potpolno avtomatski ili ra~no, na precizni vagi koi se postaveni nad me{alkata. Vagite se potpreni na ~etiri mesta i vo sklop so mernata glava(~asovnik) se obezbeduva to~nost na mereweto vo soglasnost so normite za grade`ni~ki vagi. Otvaraweto i zatvoraweto na bunkerite od vagite se pravi so hidrauli~ni cilinderi ili dr`a~i. 

Silos za cement 

Vgradeni se dva silosi na instalacijata. Volumenot i brojot na silosi zavisi od periodot na nabavuvawe i mo`nosta za nabavuvawe na cement, a sekako i od ritamot na rabota na betonarata. Isto taka za izbor na silosot va`en e podatokot za promena na karakteristikite na cementot vo zavisnost od vremeto na stoewe vo silosot. Site silosi se potpreni na ~etiri noze povrzano so fundamentot. 
Kompresor

Vozduhot od kompresorot slu`i za da se izvr{uvaat komandite na pnevmatskite ventili, a negovata konstantnost se obezbeduva so metalen rezervoar so volumen od 0,5 m³. Pritisokot se obezbeduva od kompresor za raboten pritisok od 5 bari.
Dozirawe na voda 

Doziraweto na voda se vr{i preku kontakten vodomer (elektri~en meren ~asovnik za voda) so mo`nost za predizbor na koli~ina na voda. Vodomerot e od proto~en tip so potopen mehanizam, i na priklu~ocite ima grub filter za filtrirawe na voda. Kontaktniot vodomer ima vo sebe dve skazalki: edna slu`i za izbor na odredena koli~ina na voda, a drugata go meri protokot, i vo momentot na spojuvawe so prvata skazalka dava impuls na elektro -magnetniot ventil, koj vr{i zatvorawe na protokot na voda niz vodomerot.

Me{alka  
Tipot na me{alka e vertikalna, opremena so poseben federen ured za amortizirawe na udarite na lopatkite {to dava golema sigurnost vo rabotata. Kvalitetniot materijal i izrabotka obezbeduvaat visok stepen na eksploatacija. Konstrukcijata na me{alkata e izvedena vo oblik na ~a{a vo ~ija oska se nao|a rotor so svoj pogon, na koja se pricvrsteni nosa~i na lopatkite. Na samoto dno se nao|a otvora~, koj se otvora i zatvora so pneumatski cilinder. So vakov na~in na konstrukcija cementnoto mleko nema mo`nost da dojde do lagerite i da gi o{teti, so {to se postignuva pogolema ekonomi~nost vo vreme i pari, {to e osobeno va`no vo sovremenite na~ini na spremawe na sve` beton. Ne mo`e da dojde do kr{ewe na nosa~ite na lopatkite, a so toa i do nesakani posledici, bidej}i uredot koj e vo me{alkata toa go doka`uva vo praksa. Oblogite na me{alkata i lopatkite se od manganov ~eliki mo`e lesno da se menuvaat. Otvoraweto i zatvaraweto na me{alkata e sigurno(doverlivo), a nepropustlivosta odli~no e izvedena. Celata me{alka e poklopena taka da pra{eweto e svedeno na najmala mo`na merka, dodeka bezbednosta pri rabota e maksimalna. 
Pol`est transporter  

Brojot na pol`esti transporteri zavisi od brojot na silos i mo`e da gi ima eden ili dva, a nivnata uloga e da transportiraat cement od silosot vo vaga za cement. Na dolniot del od transporterot, koj e povrzan so silosot, se nao|a otvor za polnewe a pod nego otvor za povremeno ~istewe. Spojuvaweto na silosot i pol`estiot transporter se vr{i so pomo{ na gumena obloga koja se pritegnuva so {elni. Otvorot za praznewe se nao|a na gorniot del na pol`est transporter i e povrzan so vagata za cement. Pogonot na spiralata go vr{i motor reduktor koj e pricvrsten na dolnata strana od transporterot.

Skreperi 

Na samata {asija od postrojkata, od strana na zvezdata, se nao|a postament za postavuvawe na skreper. Negovata uloga e da vo tekot na rabotata go privlekuva agregatot kon otvorot na zvezdata. Tipot na skreperot  zavisi od magacioniraweto na agregatot, a kapacitetot  mo`e da bide 25-35 m³/h.  Korpata na skreperot mo`e da povlekuva okolu 150 kgr. 
Elektri~na instalacija

Elektri~nata instalacija na ma{inite e izvedena so PVC kabel. Dimenzioniraweto i izborot se vr{i sprema propisi i normi kako i iskustveno, taka da odgovaraat na uslovite  od elektri~nata eksploatacija i uslovite na okolinata. Kabel za elektromotorite e od poln presek, sprema gore spomenatoto. Kabel za isklu~uva~i, hidrorazvodnici i vagi se so soodveten presek, i toa so fino`i~ani provodnici zaradi zadovoluvawe na barawata vo pogled elasti~nosta. Site kabli pri voveduvaweto se zatnati so vovednici koi se ispolneti so poseben kit, so {to se onevozmo`uva navleguvaweto na vlagata. Dovod na elektri~na energija mora da se vr{i so kabel so minimalen presek, za AB-18  3h25h16 mm² so toa {to mora da se vodi smetka da naponot na klemite vo elektri~niot orman ne smee da bide so pogolemo otstapuvawe od ± 5% od odredenata vrednost. Kaj priklu~ok na ma{inata na elektri~no  napojuvawe mora de se imaat vo obzir i slednite podatoci. 

· Maksimalna istovremena sila koja ma{inata ja zema od napojuvaweto 40KW.  
Vo sklopot na elektri~nata instalacija se nao|a zazemjuvawe kako sistem na za{tita od opasniot napon na dopir. Vodovite povrzani na zazemjuvawe se posebni so `olto-zelena boja. Preku istite se povrzani nadvore{nite metalni delovi od motorot, isklu~uva~ite i hidro razvodnikot. Posebna {ina za zazemjuvawe vo ormanot nosi oznaka ( . Ovoj sistem na za{tita za da bide efikasen treba otporot na zazemjuvawe da bide pod vrednost od 0,325 (  vo najnepovolni uslovi, dodeka dozemniot vod mora da bide izveden so lenta FeZn 4h30 mm do priklu~ok na ma{inata.

Posebno treba da se vodi smetka deka postrojkata vo svojot sostav ima i silosi za cement, a na najvisokite delovi treba da se postavi gromobranska instalacija. Sekako kako sleguva~ki vod ne smee da se koristi konstrukcijata, i istiot ne smee da bide postaven pokraj skalite na silosot. 

Komanden orman 

Rabotata na postrojkata se odviva sprema odnapred utvrden tehnolo{ki proces za pripremawe na odredeni vidovi na beton. Za da se odviva ovoj proces, treba  poedini uredi spored to~no utvrden redosled na operacii, si gi izvr{at svoite funkcii. Tie se aktiviraat so elektromotori ili hidraulika a tie ja dobivaat potrebnata elektri~na komanda od  komandniot orman. O~igledno e deka tehnolo{kiot proces e usloven od elektri~ni komandi koi se odnapred programirani. Sklopki relea i kop~iwa se elementi od komandata vrz procesot i istite se smesteni vo komanden orman. Pokraj osnovnata funkcija za rabota potrebno e da se sledi procesot preku svetle~ki poliwa na tehnolo{kata {ema nacrtana na vratata na ormanot. Bojata na odredeni signali e odbrana logi~no sprema odredeni fazi na procesot.  

Komandniot orman poseduva kop~e ,,SVE STOP,, so koe mo`e da se prekine rabotata na uredite za vreme na polneweto ili prazneweto, {tom za toa se uka`e soodvetna potreba. 

Upravuvawe 

Upravuvaweto so celokupnata postrojka se vr{i od edna platforma pred koja pregradno se rasporedeni eden pokraj drug:  vodomer,  glavata od vagata za agregat, glava od vagata za cement  i  komandna tabla (komanden orman).  Na komandniot orman izgravirana e tehnolo{ka {ema so svetlosen ured za sekoja funkcija (rabota na poedini instrumenti.)  
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